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1.1

OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNI

Prace musi byt provadény za dodrZovani platnych pravnich pfedpist, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialli. Pfi praci je nutno
respektovat bezpec€nostni predpisy a zakon ¢.309/2006 Sb. Soucésti praci je i znaCeni nebezpecénych
prostori a dopinéni pfedepsanych vystraznych napisu. Prace musi fidit a provadét osoby
s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcu, ktefi maji v CR zajiétén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaseni servisni organizace
v CR o zajiténi servisu.

VesSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodéno v souladu
s pozadavky vyhl. &. 268/2009 o technickych pozadavcich na stavby, ve znéni pozdgéjSich predpist.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostiedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani véech norem a predpisti zakonem platnych v CR.
Spéadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouZiti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrZovany technologické pfedpisy (pro
pouZziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiall.

Dva vodivé materialy s rozdilnou korozivni uslechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou,
aby nedoslo ke vzniku korozniho ¢lanku.

Demontaze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

Demontéze se déli na ,Setré demontaze®, které pocitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako $rotu. U ,Setrnych demontazi
zhotovitel zafizeni demontuje, oGisti, odveze a uskladni na uréené misto — sklad v arealu COV. U
ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u casti, které nelze seSrotovat,
jinou odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zaroveri mu pfeda penize
za seSrotovani.

Provizorni zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v prib&hu rekonstrukce COV a po ukonéeni stavby
zUstanou v majetku zhotovitele.

Povrchova uprava technologického zafizeni a potrubi:

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany s kvalitni

koneCnou povrchovou uUpravou a chranéna obalovou technikou. U potrubi bude provedeno
odrezivéni, opraSeni, odmasténi a natér. PouZité natéry musi vyhovovat i teplotdm povrchu.

U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou Upravou morenim, po ukonéeni montaze bude
provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po Usecich cca 3 m.

VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.
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- VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich provoznich naplni. Sou€asti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu, nastaveni a zaskoleni obsluhy.

- Jednotlivé prvky vystroje budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednoduse identifikovatelné, jejich
oznaceni bude odpovidat projektu skute€ného provedeni a provoznimu fadu. Veskera potrubi budou
oznacena smérem proudeéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media. Oznaceni zahrne zhotovitel do
ceny jednotlivych zafizeni.

- Zhotovitel provede vramci funkénich zkou$ek jednotlivych provoznich souborli veskeré zkouSky
(tlakové, tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...)
pfedepsané obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami. Zkousky pozadované
investorem nad uvedeny rozsah musi byt dohodnuty smluvné.

- Pfi stavbé je nutné disledné oddélovat pracovni pomlcky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytku uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové oceli
a manipulaci s ni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno diikladné zakryti nerezovych
konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroju a zafizeni. Pro odstranéni
pfipadnych zbytkd uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodd nesmi byt pouzito
brouseni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény oplachem a mofenim.

- Mofeni vnéjSiho povrchu potrubi bude provedeno vzdy minimainé v tepelné ovlivnéné zéné svaru
potrubi a v misté kde doSlo k poSkozeni pasivni vrstvy korozivzdorné oceli, naletu, nebo otéru
uhlikové oceli. Mofeni povrchu potrubi musi byt provadéno dle pfedpisu vyrobce moficiho pfipravku.
V zésadé je nutné o€istit povrch od mechanickych neCistot a provést jeho odmasténi a aplikovat
vhodny mofici pfipravek pfi dodrzeni vyrobcem pfedepsané doby pusobeni. Nasledné se provede
oplach povrchu pfi dodrzeni bezpe¢nostnich a hygienickych pfedpist. Mofené povrchy musi byt
upraveny pasivaci korozivzdorné oceli okysliCujicim pfipravkem.

- Brouseni povrchu potrubi (nebo jiny mechanicky zpisob) pro odstranéni naletu, nebo otéru uhlikové
oceli z povrchu korozivzdorné oceli je nepfipustné.

- Svarovani korozivzdornych oceli bude provadéno pfednostné elektrickym obloukem netavici se
elektrodou (wolfram) v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon). Variantné mize byt pouzito
svarovani elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon +
oxid uhlicity). DalSi metody svafovani (elekirickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné
atmosféfe aktivniho plynu, svafovani elektrickym obloukem ruéné obalenou elektrodou apod.) jsou
mozné pouze v oduvodnénych pfipadech, po pisemném souhlasu technického dozoru investora.
Viybér vhodné svafovaci metody musi zohlednit zejména druh spojovaného (zakladniho) materiélu,
typ spoje, tloustku a velikost spojovaného materialu i poZzadovany profil svaru.

- Priruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PNG); DIN 2576 (PN10, PN16) s tésnici listou. PouZiti hlinikovych to€ivych pfirub, nebo ,uspornych®
pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni uvedeno jinak.

- Prirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,
tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2. Pfirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s prichozimi
otvory) budou osazeny zavitovymi tyemi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2;
podlozkami DIN 125A/A2, tfida pevnosti 70, tvafené za studena. Tésnéni pfirubovych spoju (pro
médium typu pitna a odpadni voda, tlakovy vzduch do 120°C) bude provedeno pryzovym tésnénim
EPDM s ocelovou viozku dle DIN 1514-1.

- Soucasti dodavky stroju, zafizeni, armaturniho a trubniho vystrojeni, kotevnich prvkl, pomocnych
konstrukci, tésniciho a spojovaciho materialu s ostatnim pfisluSenstvim je doprava na misto stavby
a montazni material (lepidla, elektrody pro svafovani, pfipravku pro Cisténi potrubi apod.)
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1.2 POUZITE NORMY A PREDPISY

Soupis hlavnich pravnich predpist, ustanoveni a technickych norem, souvisejicich s pfedmétem projektu.
Zavazné je platné znéni pfisluSnych norem a predpist k terminu zpracovani této projektové dokumentace.

Seznam zakon a predpist

o Z&kon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace

e Z&kon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky

e Zakon 6. 262/2006 Sb., zakonik prace

o Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ginnosti nebo poskytovani
sluZzeb mimo pracovnépravni vztahy (zékon o zajiSténi dalSich podminek bezpe€nosti a ochrany
zdravi pfi praci)

e Zakon €. 102/2001 Sb., 0 obecné bezpeénosti vyrobkl a 0 zméné nékterych zakonl (zakon o obecné
bezpec€nosti vyrobku)

e Zakon ¢. 258/2000 Sh., 0 ochrané vefejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zakon

« Zakon CNR ¢. 133/1985 Sb., 0 pozarni ochrané

« Zakon CNR & 100/2001 Sb., o posuzovani viivi na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakonl (zakon o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi)

e Z&kon €. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostfedi

o Z&kon ¢&. 183/2006 Sb., o tzemnim planovani a stavebnim Fadu (stavebni zakon).

e Zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi

o Zakon ¢. 254/2001 Sh., o vodach a 0 zméné nékterych zakonu (vodni zakon).

o Z&kon ¢&. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych
zakon(

» Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi.

»  Nafizeni vlady ¢&. 375/2017 Sb., o vzhledu, umisténi a provedeni bezpeénostnich znacek a znaceni
a zavedeni signall.

» Nafizeni vlady €. 217/2016 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi G¢inky hluku a vibraci.

» Nafizeni vlady ¢. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o pozarni ochrané

» Nafizeni vlady €. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanc( pfi praci

» Nafizeni vlady €. 229/2012 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni.

»  Nafizeni vlady €. 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodani na trh

» Nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky

» Nafizeni vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpe€nost a ochranu zdravi pfi praci na
pracovistich s nebezpe€im padu z vysky nebo do hloubky.

» Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz8i pozadavky na bezpecny provoz a pouzivani
stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

» Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sh., O zplsobu evidence uraz(, kterym se stanovi zpsob evidence,
hlaseni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organl a instituci, kterym se
ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

» Nafizeni vlady €. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a bliz§i podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedk(, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku.

» Nafizeni viady ¢. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich poZadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi
pfi praci na stavenistich.

» Vyhlaska €. 499/2006 Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb

«  Vyhlaska CBU &. 192/2005 Sb., kterou se stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpe&nosti prace
a technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organt statniho odborného dozoru
nad bezpecnosti prace ve své vyrobni i nevyrobni innosti povinny zabezpedit)

«  Vyhlaska CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi nékteré
podminky k zaji$téni jejich bezpecnosti
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«  Vyhlaska CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a stanovi nékteré
podminky k zaji$téni jejich bezpecnosti

» Vyhlaska &. 73/2010 Sb., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich zafazeni
do tfid a skupin a o bliz§ich podminkéach jejich bezpecnosti

«  Vyhlaska CUBP a CBU ¢. 50/1978 Sb., 0 odboré zplisobilosti v elektrotechnice, ve znéni vyhlasky
¢. 98/1982 Sb.

* VyhlaSka Ministerstva stavebnictvi ¢. 77/1965 Sb., o vycviku, zpUsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

» Vyhlaska €. 409/2005 Sb., o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s
vodou a na upravu vody.

» VyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvoj ¢. 268/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu, ve znéni vyhl. ¢. 20/2012 Sh.

» VyhlaSka Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu
statniho poZarniho dozoru (vyhlaska o poZarni prevenci).

» Nafizenivlady €. 118/2016, o posuzovani shody el. zafizeni uréenych pro pouzivani v ur€itych napéti
pfi jejich dodavani na trh.

» Nafizeni vlady ¢. 117/2016 o posuzovani shody vyrobkl z hlediska elektromagnetické kompatibility
pfi jejich dodavani na trh.

Seznam norem

Armatury

CSN EN 13709 Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily

CSN EN ISO 5210 Primyslové armatury - Pfipojeni viceotackovych pohond k armaturam

CSN EN 593+A1 Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

CSN EN 12627 Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivafeni tupym
svarem

CSN EN 12266-1 Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkouSek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 12266-2 Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 2: Zkousky, zkusebni
postupy a pfejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

CSN EN 12982 Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivafeni tupym svarem

CSN EN 13709 Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily

CSN EN 13397 Primyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materialt

CSN EN 12569 Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické primyslové
procesy - Pozadavky a zkousky

CSN EN 12351 Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi pfirubami

CSN EN ISO 5211 Primyslové armatury - Pfipojeni ¢aste¢né otoCnych pohonu

CSN EN SO 16135 Primyslové armatury - Kulové kohouty z materiald termoplast

CSN EN ISO 16136 Primyslové armatury - Klapky z materialt termoplastd

CSN EN ISO 16137 Primyslové armatury - Zpétné armatury z material( termoplast

CSNEN ISO 16138 Primyslové armatury - Membranové armatury z materialt termoplastd

CSN EN SO 16139 Pramyslové armatury - Soupatka z materiald termoplast(

CSNEN IS0 21787 Primyslové armatury - Uzaviraci armatury z materiald termoplastu

CSN EN 13789 Primyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

CSN EN 1984 Primyslové armatury - Ocelova Soupatka

CSN EN 1171 Primyslové armatury - Litinova Soupatka

CSN EN 12288 Pramyslové armatury - Soupétka ze slitin médi

CSN EN 593+A1 Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky
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CSN EN 1983
CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 13 4202
CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

CSN EN 60534-4

CSN EN 60534-5
CSN EN 60534-8-2 ed.2

CSN EN 1349

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN IS0 6708
CSN EN 10253-1

CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 13 0725
CSN 13 0871
CSN EN 1092-1+A1

CSN 13 1180
CSN 13 1520
CSN 13 1530
CSN 13 1540
CSN 13 1550
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Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukcni ventily pro vodu
- PoZadavky a zkousky

Venkovni vedeni - Pozadavky na armatury a jejich zkousky

Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické pozadavky
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury pramyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Primyslové armatury. Ventily s regulaéni kuZelkou. Technické dodaci
pfedpisy

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci pfedpisy
Primyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulaéni armatury a vSeobecné pozadavky

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 4: Kontrola a pravidelné
zkousky

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 5: Znageni

Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

Regulacni armatury pro primyslové procesy

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pfetlaky

Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN

Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel
k tvareni pro vSeobecné pouZiti bez zvlastnich kontrolnich pozadavki
Kovova primyslova potrubi - Cést 1: Obecné

Kovova priimyslova potrubi - Cast 2: Materialy

Kovova primyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypodet

Kovova priimyslova potrubi - Cast 4: Vyroba a montaz

Kovova primyslova potrubi - Cast 5: Kontrola a zkouseni

Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny

Potrubi. Material pro normalizované soucasti potrubi

Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani
Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFisluenstvi s oznadenim PN - Cast 1: Piruby z oceli

Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 az PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro piirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi a armatury. Kruhové podloZky s kulovou dosedaci plochou
Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni
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CSN 13 1564
CSN 13 2605
CSN 42 5715
CSN 42 5738
CSN EN 10219-2

CSN EN ISO 15494
Natéry

CSN EN ISO 12944-1
CSN EN ISO 12944-2
CSN EN ISO 12944-3
CSN EN ISO 12944-4
CSN EN ISO 12944-5
CSN EN ISO 12944-6

CSN EN ISO 12944-7

CSN EN ISO 12944-8

Ostatni

CSN 73 6005
CSN 73 6006
CSN 75 5911
CSN EN 1SO 23277

CSN ISO 12480-1
CSN EN 1492-4+A1
CSN 1SO 3864-1
CSN 735105

CSN EN I1SO 9712
CSN EN 13067

Potrubi a armatury. VInité tésnici krouzky s vlozkou. Technické pfedpisy
Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci predpisy

Trubky ocelové bezeSvé tvafené za tepla. Rozméry

Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry

Svarfované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvarené za studena - Cast 2: Rozméry, tchylky a statické hodnoty

Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a systém -
Metrické Fady

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vn&jsiho prostredi

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchl podkladd a jejich piprava
Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 5: Ochranné natérové systémy

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zkusebni metody

Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natér
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
néatérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a tdrzbové
natéry

Prostorové usporadani siti technického vybaveni

Viystrazné félie k identifikaci podzemnich vedeni technického vybaveni
Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahového potrubi

Nedestruktivni zkouSeni svar( - Zkou$eni svar( kapilarni metodou - Stupné
pfipustnosti

Jefaby — Bezpedné pouzivani — Cast 1: Véeobecné

Textilni vazaci prostfedky - Bezpeénost - Cast 4: Vazaci prostredky pro
vSeobecné zdvihaci prace vyrobené z lan z pfirodnich a ze syntetickych
vlaken

Grafické znacky - Bezpeénostni barvy a bezpeénostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpecnostnich znagek a bezpec¢nostniho znaceni
Viyrobni primyslové budovy

Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovniki NDT
Personal pro svarfovani plastu - Zkousky odborné zplsobilosti svarecu.
Svarovani spojl z termoplastu

CSN 73 0804 Pozarni bezpeénost staveb - Vyrobni objekty

CSN 73 0810 Pozarni bezpeénost staveb - Spole¢na ustanoveni

CSN 73 0848 Pozarni bezpeénost staveb - Kabelové rozvody
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1.3 POPIS STAVAJICIHO STAVU

Ve stavajicim provoznim arealu vodojemu Mikulovice se nachazi tfi hlavni stavebni objekty, novy
vodojem o objemu akumula¢nich komor 2x 5000 m3 (dale jen VDJ Novy), stary vodojem o objemu
akumulacnich komor 2x 2500 m? (dale jen VDJ Stary) a budova dochlorovaci stanice.

Vodojemy jsou zasobeny pitnou vodou ze zdroji Chrudim a NemoSice. Hygienické zabezpeceni
vody je zajisténo plynnym chlorem z tlakovych lahvi, ktery se davkuje pomoci ejektoru do natoku ze
zdroje Chrudim v armaturni komofe VDJ Stary.

VDJ Novy

Vodojem Novy o objemu akumulaénich komor 2x 5000 m3 je pfednostné zasoben ze zdroje Chrudim.
Variantné Ize vodojem zasobit také ze zdroje NemoSice pfestavenim ru¢nich armatur v armaturni
komore VDJ Stary. Pfistavbou armaturni komory VDJ Novy prochazi natokové potrubi DN 400 ze
zdroje Chrudim, které je zde osazeno indukénim pritokomérem DN 300 PN 10 a uzaviracimi
klapkami DN 400 pfed a za indukénim pritokomérem. Na pfitoku je pfed uzaviraci klapkou DN 400
osazen odvzdusnovaci ventil DN 80 s pfedfazenou uzaviraci klapkou a manometr.

Z pfistavby je vedeno natokové potrubi do armaturni komory VDJ Stary, kde je osazena regulace
natoku, nevyuzivany natok do akumulacnich komor VDJ Stary a odbocka pro natok vody ze zdroje
Chrudim do VDJ Novy. Natokove potrubi ocel DN 600 je zavedeno do armaturni komory VDJ Novy
a je rozdéleno na dva dil¢i natoky do akumulaénich komor ocel DN 500, které jsou osazeny elektricky
ovladanymi pfirubovymi klapkami DN 500 PN 10 (P= 1,1 kW; U=230/380 V; f= 50 Hz). Dil&i natokova
potrubi jsou zavedena do akumulacnich komor VDJ Novy, k zadni sténé nadrzi naproti odb&érnému
potrubi. Spole¢né natokové potrubi je osazeno odbérem vzorkd.

Diléi odbérna potrubi z akumulaénich komor ocel DN 600 jsou osazena v armaturni komofe
elektricky oviadanymi pfirubovymi uzaviracimi klapkami DN 600 PN 10 (P= 0,37 kW; U= 230/380 V;
f='50 Hz). Dil¢i odbérné potrubi z akumulacni komory ozna¢ené N1 (vpravo pfi pohledu z armaturni
komory) je napojeno do spolecného odbérného potrubi ocel DN 600, které je smérem k VDJ Stary
rozSifeno na profil ocel DN 800, do kterého je napojeno druhé dil¢i odbémé potrubi. Spole¢né
odbérné potrubi je na propoji do VDJ Stary osazeno pfirubovou elektricky ovladanou uzaviraci
armaturou DN 800 PN 6 (parametry pohonu se nepodafilo ze Stitku armatury odecist), za touto
armaturou je provedeno odvzdu$iovaci potrubi ocel DN 150, které je vyvedeno nad maximalni
hladinu akumulaénich komor. Spole¢né odbérné potrubi smérem k pfistavbé armaturni komory VDJ
Novy bylo osazeno pfirubovou elektricky ovladanou uzaviraci klapkou DN 600 PN 10 (P= 0,37 kW;
U= 230/380 V; f= 50 Hz).

Ze spole¢ného odbérného potrubi v pfistavbé armaturni komory VDJ Novy jsou provedeny odbocky
do jednotlivych spotfebist — Mnétice, Prelou¢, Mikulovice, OstfeSany. Tyto odbocky jsou osazeny
indukénimi pratokoméry, elektricky ovladanymi klapkami a odvzdu$iiovacimi ventily.

Akumulaéni nadrze VDJ Novy jsou odkalovany potrubimi ocel DN 300, ktera jsou osazena ru¢nimi
Soupaty DN 300 PN 10. Odkalovaci potrubi jsou zavedena do Zelezobetonové jimky v podlaze
armaturni komory s odtokem do kanalizace.

Mezi obvodovou sténou akumulacni nadrze a uzaviracimi Soupaty DN 300 jsou z odkalovacich
potrubi provedeny odbocky ocel DN 50 pro napojeni mérného valce, osazeného v armaturni komore
vodojemu v blizkosti odvzdusnéni ze spoleéného odbérného potrubi.

Mérny valec ocel DN 600, v souCasné dobé nevyuZivany, je napojen potrubimi ocel DN 50 na
odkalovaci potrubi akumulacnich komor, vypousténi mérného valce ocel DN 50 je zavedeno do jimky
v podlaze armaturni komory.
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Bezpecnosti pfelivy akumulacnich komor VDJ Novy jsou feSeny ocelovymi potrubimi DN 600
s pfelivnym kusem priméru 900 mm. Dil&i potrubi bezpeénostniho prelivu jsou v armaturni komore
spojena do spolecného potrubi ocel DN 600, které je zavedeno spole¢né s odkalovacimi potrubimi
do jimky v podlaze armaturni komory.

VDJ Stary

Vodojem Stary o objemu akumulaénich komor 2x 2500 m3 je pfednostné z&soben ze zdroje
NemoSice s moznosti zasobeni ze zdroje Chrudim (z&sobeni ze zdroje Chrudim se nevyuziva).
Néatokové potrubi ocel DN 600 ze zdroje Chrudim je osazeno v armaturni komofe VDJ Stary ru¢nim
uzaviracim Soupétem DN 600 PN 10, za kterym je potrubi redukovano excentrickou redukci na profil
DN 300 - ten je osazen elektricky ovliadanym regulacnim kuzelovym ventilem DN 300 PN 10 (P=
0,18 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz). Za regulacnim ventilem je natokové potrubi rozdéleno na dvé vétve
— natok do VDJ Novy a natok do VDJ Stary. Natok do VDJ Stary je rozdélen v armaturni komore
tohoto vodojemu na dvé vétve DN 350, které jsou zavedeny do pfizemi armaturni komory, kde jsou
osazeny ru¢nimi uzaviracimi Soupaty DN 350 a jsou zavedeny do akumulacnich komor VDJ Stary.
Vétev pro zasobeni VDJ Novy je potrubi ocel DN 600 bez armatur. Pfed regulanim ventilem je
z natkového potrubi ze zdroje Chrudim provedena odbocka DN 400 pro odbér hnaci vody ejektoru
davkovani chloru do natokového potrubi za regulacni kuzelovy ventil.

Vytlané potrubi ze zdroje NemoSice, hrdlova litina DN 400, je v suterénu armaturni komory
rozdéleno na dvé vétve DN 300, které jsou zavedeny do pfizemi armaturni komory VDJ Stary, kde
jsou osazeny ru¢nimi uzaviracimi klapkami DN 300 a poté zavedeny do akumulaénich komor.
V suterénu armaturni komory VDJ Stary je proveden propoj DN 400 mezi natokovym potrubim ze
zdroje Chrudim a vytlacnym potrubim ze zdroje NemosSice s ru€nim uzaviracim Soupétem DN 400
pro pfipadné zasobeni VDJ Novy ze sméru NemoSice, tato provozni moznost ale neni vyuzivana.

Z akumula¢nich komor VDJ Stary jsou vyvedena dil¢i odbérnéa potrubi litina DN 400, ktera jsou
osazena rucnimi uzaviracimi Soupaty DN 400 PN 10. Za ru¢nimi Soupaty je provedeno propojeni
diléich odbérnych potrubi s ruénim uzaviracim Soupé&tem DN 400, do tohoto propojovaciho potrubi
je napojeno také potrubi DN 400, umozriujici pfimé zasobeni spotfebist ze zdroju NemoSice a
Chrudim bez vyuziti akumulacnich komor VDJ Stary (tato provozni moznost také neni vyuzivana).
Za propojovacim potrubim dil€ich odbémych potrubi z akumulaénich komor VDJ Stary jsou
provedena dvé zasobni potrubi do spotfebist — DN 800 a DN 500. Zasobni potrubi do spotfebisté
DN 500 je osazeno elektricky ovladanou pfirubovou uzaviraci klapkou DN 500 PN 10 (P= 0,55 kW;
U= 230/380 V; f= 50 Hz) a ruéni mezipfirubovou klapkou DN 500 PN 10. Zasobni potrubi do
spotfebisté DN 800 je osazeno v armaturni komore VDJ Stary elektricky ovladanou pfirubovou
uzaviraci klapkou DN 600 PN 10 (P= 0,75 kW; U= 230/380 V; f= 50 Hz) za kterou je potrubi rozSifeno
na profil ocel DN 800 s odbockou DN 800, propojujici spolecné odtokové potrubi z VDJ Novy. Za
touto odbockou je potrubi osazeno ruéni mezipfirubovou klapkou DN 800 PN 10.

Odkaleni akumulaénich komor VDJ Stary je provedeno potrubimi DN 300, kterd jsou osazena
ruénimi uzaviracimi armaturami DN 300 PN 10. Odkalovaci potrubi jsou zavedena do zb. Zlabu
v podlaze suterénu armaturni komory VDJ Stary s odtokem do kanalizace. Odkalovaci potrubi z levé
akumulaéni nédrze (pfi pohledu z armaturni komory na akumulace) je osazeno méfeni tlaku
(sledovani hladiny v akumulaéni nadrzi).

Bezpecnostni prelivy VDJ Stary jsou provedeny z potrubi ocel DN 300, kterd jsou vyvedena
z akumulacnich nadrzi do armaturni komory, kde jsou napojena na odkalovaci potrubi DN 300.

V suterénu armaturni komory je osazen nevyuzivany mérny valec ocel DN 600, ktery je vyveden
stropem do pfizemniho podlazi komory, kde je ukon¢en nad maximalni hladinou akumulaci.
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14 NAVRHOVE VYKONOVE PARAMETRY

Provozni pritok ze zdroje Chrudim Q=7az1631/s
Maximalni pratok ze zdroje Chrudim Q=3001/s
Odtok z VDJ Stary do spotrebisté DN 500 Q=11a21601/s
Odtok z VDJ Stary do spotrebisté DN 800 Q=26az2101/s

1.5 POPIS TECHNICKEHO RESENI

Pfedmétem zaméru je modernizace Easti stavajici strojné-technologické vystroje vodojemu Mikulovice
dle pozadavkl investora, zahruijici ¢asteCnou vyménu puivodniho trubniho vybaveni armaturni komory
VDJ Stary, zejména odtoku do spotfebisté DN 500 a DN 800 v&. regulace natoku ze zdroje Chrudim.
V navaznosti na vyménu technologické vystroje se realizuji i souvisejici upravy stavebnich konstrukci.

Navrzeny postup realizace montaznich praci je rozdélen do 3 vzajemné navazujicich ¢asovych etap,
umoziujicich spolehlivé zasobovani pfipojenych spotfebist s minimem provoznich odstavek a omezeni.

1. etapa vymény strojniho zarizeni

V prvni etapé se provede Uprava odtokového potrubi do spotfebisté DN 500 z VDJ Stary a osazeni méfeni
prutoku a proteklého mnoZstvi na tomto potrubi. Provedeni Uprav predpoklada kratkodobé odstaveni
tohoto potrubi.

V suterénu armaturni komory VDJ Stary bude provedena demontaz stavajiciho odtokového potrubi do
spotebisté DN 500. Dale bude provedena Setrnéd demontaz stavajici rucni mezipfirubové klapky DN 500
PN 10 a spojky pro litinova potrubi DN 500 s jednopfirubovym F kusem DN 500 PN 10. Stavajici litinové
potrubi bude délkové upraveno dle vykresové Casti projektové dokumentace a bude provedeno osazeni
nové elektricky ovladané pfirubové uzaviraci klapky DN 400 PN 10 (P= 0,18 kW; U= 400/230 V; f= 50
Hz) s pfestavnym ¢asem t= 70 sec/90° Poz.1.1.19. Za touto klapkou bude nerezové potrubi @ 508x4 mm
redukovano na profil @ 256x3 mm, ktery bude osazen novym pfirubovym indukénim pritokomérem
DN 250 PN 10 Poz.1.1.17 (samostatna dodavka méfidla je souCasti Casti elektro). Pfed a za indukénim
pritokomérem budou z potrubi @ 256x3 mm vytvoreny dostate¢né uklidiovaci useky. Dale bude potrubi
rozSifeno na profil nerez @ 508x4 mm, osazeny stavajici ruéni mezipfirubovou klapkou DN 500 PN 10.
Stavajici litinové potrubi bude osazeno pfirubovou spojkou jisténou proti posunu DN 500 PN 10 Poz.1.1.1.
Nové potrubi mezi uzaviracimi armaturami bude doplnéno vypousténim DN 50 ze dna potrubi
@ 256x3 mm s kulovym kohoutem a bajonetovou spojkou C52. V nejvyssi Easti potrubi @ 508x4 mm bude
provedeno rucni odvzdusnéni odbockou DN 50 s kulovym kohoutem a bajonetovou spojkou C52.

V této etapé bude provedena i vyména stavaijicich ruénich uzaviracich Soupat DN 400 PN 10 na dil¢im
odb&rném potrubi DN 400 z akumulaéni komory S2 VDJ Stary. Soupé se nahradi pfirubovou rugné
ovladanou klapkou DN 400 PN 10 s ru¢nim kolem a pfevodovkou Poz.1.1.24. Za novou klapkou bude
osazena montazni vlozka DN 400 PN 10 Poz.1.1.25 pro napojeni na nové nerez potrubi @ 408x4 mm.

Déla bude provedena demontaz stavajicino propojovaciho potrubi litina DN 400 mezi natokovym
potrubim ze zdroje Chrudim a vytlatnym potrubim ze zdroje NemoSice. Pfirubové odbocky budou
zaslepeny pfirubami DN 400 PN 10 Poz.1.1.21. Stévajici mérny vélec ocel DN 600 bude taktéz
demontovan a bude provedeno zapraveni prostupu stropem mezi suterénem a pfizemim armaturni
komory vodojemu (stavebni Uprava). Mérny valec bude demontovan véetné napojovaciho potrubi.

V pfizemnim podlazi armaturni komory VDJ Stary bude provedena nahrada ru¢nich uzaviracich Soupat
DN 350 PN 10 na dil¢ich natokovych potrubi DN 350 do akumulaénich komor VDJ Stary novymi
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mezipfirubovymi klapkami DN 350 PN 10 s pfevodovkou s ru¢nim kolem Poz.1.1.29. Klapky budou
doplnény kratkymi TP-kusy nerez @ 356x3 mm.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu (napojenim na vefejnou vodovodni sit) bude proveden proplach
pitnou vodou s odpadem do kanalizace.
Struény prehled realizovanych uprav a provoznich omezeni v ramci 1. etapy:

1. Odstaveni akumulace S2 VDJ Stary, demontaz odtokového potrubi z akumulace S2, uzavreni propoje
mezi akumulaénimi nadrzemi S1 a S2 VDJ Stary.

Omezeni zasobeni spotrebisté fadem DN 500.

2. Osazeni nové uzaviraci klapky DN 500 PN 10 s elektropohonem na dil¢im odbéru z akumulace S2,
nahrada stavajici uzaviraci klapky TP kusem DN 500. Zprovoznéni akumulace S2.

3. Osazeni nového odbérného potrubi s méfenim pratoku indukénim pratokomérem DN 250. Zprovoznéni
nového dil¢iho odbérného potrubi pro zasobeni fadu DN 500 do spotfebisté. Otevieni propoje mezi
akumula¢nimi nadrzemi S1 a S2 VDJ Stary

Bézné zasobeni spotfebist.

2. etapa vymény strojniho zafizeni

Druh& etapa feSi vyménu regulacni armatury na natokovém potrubi ze zdroje Chrudim v armaturni
komore VDJ Stary.

Po dobu vymény regulace pratoku v armaturni komofe VDJ Stary bude odstaven natok do vodojemu
Novy i Stary ze zdroje Chrudim, a to maximéalné na 24 hodin vCetné odstaveni a vypusténi stavajiciho
natokového potrubi, demontaze stavajici armatury a elektrického zapojeni véetné zprovoznéni nové
regulacni armatury DN 300 PN 10 Poz.2.1.1. Prace musi byt peclivé pfipraveny a naplanovany. Stavajici
natok do VDJ Stary ze zdroje NemoSice bude zachovan.

Z natokového potrubi bude provedena demontaz stavajiciho elektricky ovladaného regulaéniho ventilu
DN 300 PN 10 vcetné montazni vliozky a napojeni davkovaciho potrubi chlorové vody pro desinfekci
pfivadéné vody PVC-U DE 32 DN 25. Stavaijici atypické redukce DN 600/300 pfed a za stavajicim
regulacnim ventilem budou zachovany beze zmén. V misté demontované armatury bude osazena novy
elektricky ovladany regulacni a uzaviraci plunzrovy ventil DN 300 PN 10 (P= 0,37 kW; U= 230 V; f= 50
Hz) s pfestavnou dobou 53 sec/OT (ZAV) Poz.2.1.1. Novy regulacni ventil DN 300 PN 10 Poz.2.1.1 bude
osazen elektrickym pohonem s integrovanym frekvencnim méni€em pro moznost nastaveni rychlosti
otevfeni/zavieni a snizeni pfipadnych tlakovych razd v pfivodnim fadu. Pfed regulacnim ventilem bude
osazena nova montazni viozka DN 300 PN 10 Poz.2.1.2 v provedeni bez priichozich Sroubl. Za
redukénim ventilem bude osazen pfirubovy TP-kus @ 306x3mm z korozivzdorné oceli s odbockou DN 25
s vnitfnim zavitem 1“ pro napojeni Casteéné upraveného stavajicino potrubi PVC-U DE 32 DN 25
davkovani chlorové vody. Navazujici TP-kus natoku bude proveden z korozivzdomné oceli 1.4404 CSN
EN 10088-1 tak, aby potrubi odolalo ptsobeni chloru a chloridd.

Na dispecinku provozovatele bude dalkové nastaven pozadovany pritok vody ze zdroje Chrudim. Podle
udajl, naméfenych indukénim pritokomérem DN 300 PN 10, osazenym v pfistavbé armaturni komory
VDJ Novy, bude automaticky regulovano procento otevfeni regulacniho ventilu Poz.2.1.1.

Po dosazeni maximalni provozni hladiny v akumulaénich komorach bude automaticky regulaéni ventil
uzavien. Od minimalni provozni hladiny bude ventil automaticky oteviran az do dosazeni pozadovaného
pritoku Q= 160 I/s, maximalni projektovany pratok ventilem je Q=300 I/s.
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Pfed a za regulatnim ventilem neni mozné vytvofit doporuCené uklidfiovaci Useky v délce 5 DN.
Doporucujeme proto co nejdfive provést celkovou rekonstrukci armaturni komory VDJ Stary a osadit
regulacni armaturu dle doporuceni vyrobce.

3. etapa vymény strojniho zafizeni

V ramci tfeti etapy bude provedena Uprava odtokového potrubi do spotfebisté DN 800 z VDJ Stary a
osazeni nového indukéniho pritokoméru pro méfeni pratoku a proteklého mnoZstvi do spotrebisté.

V suterénu armaturni komory VDJ Stary bude po odstaveni odtokového potrubi ocel DN 800 provedena
demontdz cCasti stavajiciho odtokového potrubi s pfirubovou uzaviraci klapkou DN 600 PN 10
(P=0,75 kW; U= 230/380 V; f= 50 Hz), odbockou propojeni s odtokem z VDJ Novy DN 800 a rucni
mezipfirubovou klapkou DN 800 PN 10. Pfed zahajenim praci bude provedeno uzavieni ru¢nich Soupat
DN 400 PN 10 na odtoku z akumulace S1 a na propoji mezi akumulacemi S1 a S2 ve VDJ stary, dale
bude provedeno uzavieni elektricky oviadané pfirubové klapky DN 800 PN 6 na spole¢ném odtokovém
potrubi ve VDJ Novy.

Noveé bude na pfirubovy T-kus DN 400 trubniho propoje mezi akumulacemi S1 a S2 VDJ Stary instalovana
pfirubova elektricky ovlddana uzaviraci klapka DN 400 PN 10 (P= 0,18 kW; U= 400/230 V; f= 50 Hz)
s pfestavnym Casem t= 70 sec/90° P0z.3.1.25. Za uzaviraci klapkou bude potrubi nerez @ 408x4 mm
roz$ifeno na profil @ 608x4 mm, ktery bude osazen novou odboc¢kou @ 608x4 mm s rucni mezipfirubovou
uzaviraci klapkou DN 600 PN 10 Poz.3.2.3 pro napojeni nové pfelozené a upravené trasy potrubi
propojovaciho odtokového potrubi mezi VDJ Novy a VDJ Stary. Nové bude prostup tohoto potrubi do
armaturni komory VDJ Stary posunut blize k akumulaénim komoram tohoto vodojemu a bude provedena
pfelozka navazujici podzemni Casti potrubi v¢etné jeho redukce z profilu ocel DN 800 na ocel DN 600
centrickou redukci.

Za odbockou DN 600 bude nerezové potrubi redukovano na profil nerez @ 306x3 mm, ktery bude osazen
novym indukénim pratokomérem DN 300 PN 10 (samostatna dodavka méfidla je soucasti Easti elektro)
Poz.3.1.22. Pfed a za novym indukénim pratokomérem budou z nerezového potrubi @ 306x3 mm
provedeny uklidriujici useky v rozsahu 5DN pfed a 3DN za méfidlem. Za indukénim pratokomérem bude
potrubi roz$ifeno na profil nerez @ 608x4 mm, ktery bude osazen elektricky ovladanou uzaviraci
pfirubovou klapkou DN 600 PN 10 (P= 0,37 kW; U=400/230 V; f= 50 Hz) s pfestavnym ¢asem t= 70
sec/90° Poz.3.1.4. Za uzaviraci klapkou bude potrubi rozSifeno ocelovou redukci profilu @ 820/630x8
mm a bude napojeno na stavajici ocelové potrubi @830 mm (sténu potrubi se nepodafilo ovéfit).
V blizkosti indukéniho pratokoméru DN 300 PN 10 bude nové nerezové potrubi osazeno vypousténim
DN 50 ze dna potrubi @ 256x3 mm s kulovym kohoutem a bajonetovou spojkou C52. V nejvy3Si asti
potrubi @ 508x4 mm bude provedeno ruéni odvzdusnéni odbockou DN 50 s kulovym kohoutem a
bajonetovou spojkou C52. Stavajici prostup propojovaciho potrubi ocel DN 800 do suterénu armaturni
komory VDJ Stary bude zaslepen pfirubou.

V této etapé bude provedena také vyména stavajicich ruénich uzaviracich Soupat DN 400 PN 10 na
dilcim odbérném potrubi DN 400 z akumula¢ni komory S1 VDJ Stary a na propoji litina DN 400 mezi
dil&imi odb&rnymi potrubimi z akumula¢nich komor S1 a S2 VDJ Stary. Soupata budou nahrazena
pfirubovymi ruéné ovladanymi klapkami DN 400 PN 10 s ru¢nim kolem a pfevodovkou Poz.3.1.29. Za
novou klapkou DN 400 na dil¢im odbérmém potrubi bude proveden pfirubovy T-kus s montazni viozkou
DN 400 PN 10 Poz.3.1.26 pro napojeni na stavajici litinové rozvody.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu (napojenim na vefejnou vodovodni sit) bude proveden proplach
pitnou vodou s odpadem do kanalizace.
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Realizace potfebného rozsahu bouracich, vykopovych a zemnich praci pro ulozeni nové pfelozeného
propojovaciho potrubi pfed vstupem do armaturni komory je feSena v ramci stavebnich uprav (SO 01),
pfiCemz vlastni dodavka a montaz potrubni trasy je zahrnuta ve strojni ¢asti, viz Poz.3.2.1 - 6.

Struény prehled realizovanych uprav a provoznich omezeni v ramci 3. etapy:

1.

Odstaveni akumulace S1 VDJ Stary, demontaz odtokového potrubi z akumulace S1, uzavieni
propoje mezi akumulacnimi nadrzemi S1 a S2 VDJ Stary, uzavieni uzaviraci klapky DN 800 PN 10
na odtokovém potrubi v armaturni komore VDJ Novy.

Omezeni zasobeni spotrebisté fradem DN 800.

2.

Osazeni nové uzaviraci klapky DN 400 PN 10 s elektropohonem na dil¢im odbéru z akumulace S1.
Zprovoznéni akumulace S1, otevieni propoje mezi akumulacemi S1 a S2 VDJ Stary.

Provedeni preloZky propojovaciho potrubi v zemi a provedeni nového prostupu propojovaciho
potrubi DN 600 mezi vodojemy Novy a Stary (stavajici propoj ocel DN 800).

Osazeni nového odbérného potrubi s méfenim pritoku indukénim pratokomérem DN 300, napojeni
nové Casti propoje mezi VDJ Novy a Stary. Zprovoznéni nového dil€iho odbérného potrubi pro
zasobeni fadu DN 800 do spotfebiste.

Vyména uzaveérl na diléim odbérmém potrubi DN 400 a propoji mezi diléimi odbéry z akumulaci S1 a
S2 DN 400 - po dobu vymény téchto armatur a upravy trubniho vystrojeni bude spotrebisté
zasobované z VDJ Stary pouze odbérnym potrubim DN 800 natokem z VDJ Novy.

Bézné zasobeni spotrebist.

Obecné zasady pro povrchovou upravu konstrukci, platné pro vSechny etapy:

Néatéry novych a stavajicich ocelovych a litinovych konstrukci budou probihat postupné dle
jednotlivych etap. VétSina natér( bude probihat na potrubi s protékajici vodou, kdy mize pfi vysSi
teploté okolniho vzduchu dochazet ke kondenzaci vody na povrchu potrubi. Z tohoto divodu bude
nutné provadét natéry v zimnim obdobi.

Pfed zahajenim stavby, respektive pfed provedenim povrchové Upravy natérem, doporuCujeme
smluvni zajisténi korozniho inspektora tak, aby bylo mozné zodpovédné prevzit upravené povrchy
pfed provedenim natéru a nasledné provést prevzeti kone¢ného natéru.

PFi svafovani korozivzdornych oceli bude bezpodmine¢né nutné ochranit svar z vnéjsi i z vnitfni
strany inertnim plynem.

Pfi zpracovani korozivzdornych oceli je nutné disledné oddélovat néfadi, pracovni pomdcky a vazaci
material, pouzity pro korozivzdornou a uhlikovou ocel.

Korozivzdornou ocel je nutné peclivé chranit pfed zneciSténim jejiho povrchu (zejména ploch
s naslednou realizaci svart) zbytky uhlikové oceli - riziko zabudovani Castecek uhlikové oceli do
svaru. Vnéjsi plochy nerezovych potrubi budou disledné mofeny tak, aby byly odstranény &astecky
uhlikové oceli, tepelné ovlivnéné povrchy po svafovani, znecisténi organického pivodu apod., které
by brénily vzniku pasivacni vrstvy. Po mofeni bude povrch nerezovych potrubi pasivovan za pouziti
chemikalii.
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Stavebni upravy v arealu vodojemu

Soucasné s popsanymi Upravami strojné-technologického vybaveni vodojemu (v ramci souboru PS 01)
bude proveden i nutny rozsah stavebnich Uprav stavajicich objektl (zahmuty v rdmci objektu SO 01).
Jejich popis je s ohledem na funkéni a ¢asovou navaznost zahrnut do strojni ¢asti dokumentace.

Stavebni Upravy ve VDJ Stary:

1.

Pfiprava vrtaného prostupu DN 700 pro prichod ocelového potrubi @630x8 mm zb. sténou tl. 500 mm
v€etné nasledného zatésnéni obvodu otvoru tésnici maltou a izolacnim limcem z lepenych asfaltovych
pasu na vnéjsSim povrchu stény. Variantou k jadrovému vyvrtu je vyfez otvoru 700x700 mm sténovou
pilou a nasledna dobetonavka volného profilu prostupu.

Docasné sejmuti ornice a vykop ryhy pro uloZeni nového podzemniho useku oc. potrubi @630x8,
vCetné pazeni stén vykopu a odkopu svahovaného obsypu akumulaéni nadrze. Tvar vykopové ryhy
musi byt pfizplsoben skutecné poloze stavajiciho potrubi DN 800, odhalené Useky arealovych siti
musi byt podchyceny a zajistény. Soucasti zemnich praci bude i pfipadné odvodnéni vykopoveé ryhy
¢erpanim prosaklé ¢i srazkové vody.

Uprava koncového Gseku venkovni podzemni trasy pfivodniho potrubi DN 800 z nového vodojemu,
zahrnujici redukci na profil DN 600, novy usek potrubi s napojeni na posunuty prostup do armaturni
komory a zaslepeni plvodni ponechané ¢asti potrubi, bude realizovana v ramci strojnich montazi jako
soucast 3. etapy trubniho a armaturniho vystrojeni (zahrnuto v PS 01)

. Ochrana vnégjSiho povrchu podzemniho ocelového potrubi @630x8 asfaltovou hydroizolaci, o€isténi

povrchu otryskanim, penetrani asfaltovy natér a izolace 2x zatepla lepenymi asfaltovymi pasy s
nenasakavou vloZzkou, pfipadné za studena aplikovanou butylkauCukovou izolaéni paskou.

Hutnény Stérkopiskovy podsyp a obsyp potrubi, odstranéni pazeni, hutnény zasyp ryhy a obnova
svahovaného obsypu akumulaéni nadrze vCetné vrstvy terénniho krytu, uloZeni signalizacni pasky a
souvisejicich tprav okolniho terénu.

Demolice ruSenych podkladnich blokl z betonu tfidy C20/25 véetné odvozu a likvidace materialu,
reprofilace poskozeného lice betonu vyrovnavaci cementovou stérkou do tl. 15 mm. Realizace Uprav
bude provadéna v ramci pfislusnych etap vymény strojniho zafizeni, poloha a rozméry rusenych blok
jsou zfejmé z vykresove ¢asti dokumentace.

Zakryti otvoru po demontovaném mérném vaici DN 600 ve stropu armaturni komory Zebrovanym oc.
pozinkovanym plechem tl. 4 mm, ulozenym na okrajich stavajici podlahy a opatfenym zespodu
vymezovacimi prvky proti posunu plechu.
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1.6 SEZNAM STROJU A ZARIZENi
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Pozice Popis polozky m.j. MnoZzstvi

PS 01 Technologicka ¢€ast strojni
1. Trubni a armaturni vystrojeni - Etapa 1
11 Méreni odtoku do spot Febist & (potrubi DN 500) v armaturni komo fe VDJ Stary

1.1.1
PFirubova multitoleran¢ni spojka v rozsahu primérd potrubi 515 az 545mm axialné pevna (jiSténa proti
posunu) v celém rozsahu jmenovitého tlaku; pro litinové potrubi vnéjSiho priméru 532mm a s pfirubou
DN 500 PN 10; atest pro styk s pitnou vodou; ks 1
Materidlové provedeni: télo, pfitlaény krouzek, jistici prstenec, pfiruba - uhlikova ocel s protikorozni
povrchovou Upravou; jistici prvky - temperovana ocel s protikorozni povrchovou Upravou; tésnici prvek -
elastomer; spojovaci materidl - ocel s protikorozni povrchovou Upravou;

112 [pfjruba togiva DN 500 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 508x4mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

113 Lemovy krouZek pfivafovaci morfeny @ 508x4mm; DN 500 PN 10 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

114 Trubka nerezova svafovana morena @ 508x4mm m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

115 Trubka nerezova svafovana morena @ 54x2mm m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

116 [koleno svarované morené 90° @ 54x2mm
Polomér zaobleni: R=1,5D ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

LL7 Natrubek privafovaci DN 50 vnajsi zavit 2" s )
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

1.1.8  [kulovy kohout nerezovy pinoprétokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitini zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: prebytecny kal

119 [Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjsim zavitem 2" ks 2

1.1.10 |Nerezové vitko k bajonetové spojce C52 ks 2

1111 [Redukce centricka svafovana mofena @ 506/256x3mm
Stavebni délka: L= 508 mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1112 INatrubek privafovaci DN 25 vngjsi zavit 1" s .
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

1.1.13  [kulovy kohout nerezovy plnoprétokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1%, s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: pitna voda

1.1.14 . . . T
Trubka nerezova svafovana morena @256x3mm m 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1115 |pfiruba togiva DN 250 PN 10, GSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 256x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1116 Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 256x3mm; DN 250 PN 10 ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.1.17
Strojni montaz pfirubového indukéniho pratokoméru DN 250 PN 10 do potrubni trasy
v¢. dodavky 2 ks plochého tésnéni EPDM s ocelovou vlozkou a kompletniho spojovaciho materialu z
korozivzdorné oceli 1.4301 pro dva prirubové spoje; kpl. 1
Pozn.: dodavka pritokoméru a elektrické zapojeni je sougasti samostatné dodavky &asti ASR (mimo
rozsah stavby dle této dokumentace)

1.1.18 |pgleni stavajiciho potrubi LT DN 500 ks 2
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1.1.19

PFirubova uzaviraci klapka DN 400 PN 10 s dvojité excentricky ulozenym diskem; ovladani instalovanym
a sefizenym elektrickym servopohonem se samosvornou pfevodovkou; Fidici kazeta pohonu v
oddéleném provedeni pro montéaz na sténu s propojovacim kabelem dl. 10m; kryti pfevodovky IP67;
Parametry armatury: stavebni délka 310mm fada 14 dle EN 558; stuperi netésnosti A dle EN 12266;
nalisované nerezové sedlo na télese armatury s tésnicim O krouzkem; vyménitelné pryzové tésnéni na
disku fixované nerezovym krouzkem;

Materidlové provedeni armatury: téleso, disk - tvarna litina GGG 50; hfidel - nerezovéa ocel AlSI 431;
dosedaci sedlo nalisované na télese klapky, spojovaci materiél - nerezova ocel A2; fixacni krouzek
tésnéni na disku - nerezova ocel; tésnéni - pryz EPDM; loZisko - PTFE;

Protikorozni ochrana armatury: téZka protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

Parametry pohonu:

rychlost prestaveni (rychlost otevieni/uzavieni klapky) 90° - 70 sec; pracovni rezim S2 = 20 min; mistni
mechanicky ukazatel polohy; vyhfivaci odpor; provozni podminky -20 + +60°C; s pevnymi dorazy 90°;
ruéni ovladaci kolo pro havarijni ovladani armatury s pfevodovym pomérem 1:1;

El. parametry pohonu:

P=0,18 kW; U= 400/230 V; In= 0,5 A; Is= 1,7 A; f= 50 Hz; kryti pohonu véetné motoru IP 67; temperace
P=5W; U= 24 V; tepeln& ochrana el. motoru; integrovana spinaci/fidici/signaliza¢ni jednotka;
parametrizovatelné mikroprocesorové fizeni; ukazatel stavu; kontrola sledu fazi; mechanickéa styka¢ova
jednotka s vykonem do max. P= 4,0 kW; obsluzny magneticky bezdotykovy vypinaé
stop/otevieno/zavieno; volici magneticky bezdotykovy vypina¢ mistné/dalkové/vypnuto; 8 binarnich
vystupd 24 V DC volné prametrizovatelnych; 5 binarnich vstupti 24 VV DC volné prametrizovatelnych; LCD
displej; prenos provoznich a stavovych hlaseni pomoci Profibus DP1 - Profibus DP-V01, 1-kanal; kryti
fidici kazety IP 67;

Ugel: uzavirani odtoku do spotfebisté z VDJ Stary

kpl. 1

1.1.20

Montazni vlozka prirubova DN 250 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 250mm, vymezovaci
posuv + 15mm; atest pro styk s pitnou vodou;

Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezové ocel tf. 17; tésnéni EPDM

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

ks 1

1.1.21

Ptiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 400 PN 10; CSN EN 1092-1+A1, typ 05
Materidlové provedeni: ocel tf.11

ks 2

1.1.22

Demontaz, presun a zpétnad montaz stavajici mezipfirubové klapky DN 500 PN 10

kpl. 1

1.1.23

Nerezovy svarovany drzak ovladaci jednotky el. pohonu armatury Poz.1.1.18 vySky 1,1m pro kotveni na
podlahu a kotevnim plechem pro montaz ovladaci jednotky; 2 kpl. nerezové chemické kotvy pro zb.
konstrukce; nerezovy spojovaci material;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl. 1

1.1.24

PFirubova uzaviraci klapka DN 400 PN 10 s dvojité excentricky ulozenym diskem; ovladani prfevodovkou s
ruénim kolem;

Parametry armatury: stavebni délka 350mm fada 14 dle EN 558; stuperi netésnosti A dle EN 12266;
nalisované nerezové sedlo na télese armatury s tésnicim O krouzkem; vyménitelné pryZové tésnéni na
disku fixované nerezovym krouzkem;

Materidlové provedeni armatury: téleso, disk - tvarna litina GGG 50; hfidel - nerezovéa ocel AlSI 431;
dosedaci sedlo nalisované na télese klapky, spojovaci materiél - nerezova ocel A2; fixacni krouzek
tésnéni na disku - nerezova ocel; tésnéni - pryz EPDM,; lozZisko - PTFE;

Protikorozni ochrana armatury: téZk& protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

ks 1

1.1.25

Montazni vlozka pfirubova DN 400 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 350mm, vymezovaci
posuv + 20mm; atest pro styk s pitnou vodou;

Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezové ocel tf. 17; tésnéni EPDM

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

ks 1

1.1.26

Pfiruba togiva DN 400 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 408x4mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks 3

1.1.27

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 408x4mm; DN 400 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks 3
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1.1.28

Trubka nerezova svarfovana morena @ 408x4mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.1.29

Mezipfirubova uzaviraci motylkovéa klapka DN 350 PN 10 s pfevodovkou s ovladanim ruénim kolem;
Materidlové provedeni: téleso - tvarna litina GGG-40; tésnéni - EPDM; disk - korozivzdorna ocel AlSI 316;
Sroub, pojistka vietene - nerezova ocel A2; vieteno - nerezova ocel AlSI 420;

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; stavebni délka 78 mm fada 20 dle EN 558;
leSténé hrany nerezového disku;

Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym néstfikem;

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

Médium: pitna voda

Ugel: uzavirani natoku do akumulagnich komor VDJ Stary

ks

1.1.30

Pfiruba togiva DN 350 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 356x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.1.31

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 356x3mm; DN 350 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.1.32

Trubka nerezova svarfovana morena @ 356x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.1.33

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 256x3mm; kotveni na podlahu pomoci kotevniho plechu s dvojici
nerezovych chemickych kotev do Zelezobetonu vé€. tmelu a aplikace; plochy kotevni tfrmen @ 256mm;
nerezovy kotevni a spojovaci material;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

1.1.34

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 408x4mm; kotveni na podlahu pomoci kotevniho plechu s dvojici
nerezovych chemickych kotev do Zelezobetonu vé€. tmelu a aplikace; plochy kotevni tfrmen @ 408mm;
nerezovy kotevni a spojovaci material;

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

Trubni a armaturni vystrojeni - Etapa 2

Vyména regulace natoku ze zdroje Chrudim ve VDJ Stary

211

PlunZzrovy regulaéni a uzaviraci ventil s prevodem 90° DN 300 PN 10 pro trvalou regulaci pratoku bez
kavitacniho plsobeni v celém rozsahu provoznich pritokd; ovladani nainstalovanym a sefizenym
elektrickym servopohonem s regulaci rychlosti pfestaveni vestavénym frekvenénim méni¢em vhodnym
pro regulaci se samosvornou prevodovkou; ruéni ovladani pohonu na armature;

Parametry armatury: rozsah pratokt Q= 0 az 300 I/s; obvykly provozni pratok Q=50 aZ 160 I/s; rozsah
vstupniho tlaku p= 380 az 510 kPa; rozsah vystupniho tlaku p= 50 az 70 kPa; stavebni délka 500mm fada
15 dle EN 558;

Materidlové provedeni armatury: téleso - litina EN GJS-500-7; plunZr - nerezovéa ocel AlSI 304; hfidel;
ojnice plunzru - nerezovéa ocel AlSI 420B; ¢elo plunzru, nosny a pfitlaény krouzek tésnéni - nerezova ocel
AlSI 304; tésnéni hfidele - CC333G;

Protikorozni ochrana armatury: téZka protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;

Médium: pitna voda

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

Parametry pohonu:

rychlost prestaveni (rychlost otevieni/uzavieni ventilu) - 53 sec (nastavitelna); pracovni rezim S4=1200
cykld/hodinu - 40% ED; mistni mechanicky ukazatel polohy; vyhfivaci odpor; provozni podminky -20 +
+60°C; ru¢ni ovladaci kolo pro havarijni ovladani armatury s pfevodovym pomérem 1:1;

El. parametry pohonu:

P=10,37 kW; U= 230 V; In= 1,1 A; Is= 3,7 A; f= 50 Hz; kryti pohonu véetné motoru IP 67; temperace P=
5W; U= 24 V; fizeni pohonu s frekvenénim ménic¢em v Fidici kazeté; hlavni jiSténi pohonu max. 20 A;
parametrizovatelné mikroprocesorové fizeni; ukazatel stavu; kontrola sledu fazi; obsluzny magneticky-
bezdotykovy vypinaé STOP-OTEVRENO-ZAVRENO; volici magnaticky-bezdotykovy vypinag s
uzamykatelny MiSTNE-DALKOVE- VYPNUTO; 8 binarnich vystupti 24 V DC volné prametrizovatelnych;
5 binarnich vstupu 24 V DC volné prametrizovatelnych; vysila¢ polohy s vystupem 4-20 mA; regulator
polohy pro vstupni signal 4-20 mA; LCD displej; pfenos provoznich a stavovych hlaSeni pomoci Profibus
DP1 - Profibus DP-VO01, 1-kandl; kryti fidici kazety IP 67; propojovaci kabel 10m;

Ugel: regulace a uzavirani natoku ze zdroje Chrudim

kpl.
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Montazni vlozka pfirubova DN 300 PN 10 bez prlchozich Sroubd; stavebni délka 300mm, vymezovaci
posuv = 15mm; atest pro styk s pitnou vodou;

Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 1
nerezova ocel tf. 17; tésnéni EPDM
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK

2.1.3  Ipjruba togiva DN 300 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 306x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

214 Lemovy krouZzek pfivafovaci moreny @ 306x3mm; DN 300 PN 10 ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

2.1.5 I71ybka nerezova svafovana morena @ 306x3mm m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

216 |Natrubek pfivafovaci DN 25 vnitini zavit 1" ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

2.1.7 1&0ubeni PVC-U DE 32 DN 25 PN 16; natrubek pro lepeni; vnéjsi zavit 1" ks 1
Médium: chlorovéa voda

2.18 Zpétny ventil PVC-U DE 32 DN 25 PN 16; natrubky pro lepeni; svisla instalace ks 1
Médium: chlorovéa voda

2.1.9  [Koleno 90° PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 1

2.1.10 [Trubka PVC-U @ 32x2,4mm PN 16 m 1

2.1.11 |Natrubek pfimy PVC-U DE 32 DN 25 PN 16 ks 1

3. Trubni a armaturni vystrojeni - Etapa 3
3.1 Méreni odtoku do spot Febist & (potrubi DN 800) v armaturni komo fe VDJ Stary

311 IRedukce centricka @ 820/630x8mm ks 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11

312 I7rubka svafovana @ 630x8mm m 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11

3-1.3  Iptiruba privarovaci s hladkou t&snici listou DN 600 PN 10: GSN EN 1092-1+A1 typ 01
Potrubi: @ 630x8mm ks 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11

3.1.4 . . ) .
Pfirubova uzaviraci klapka DN 600 PN 10 s dvojité excentricky uloZzenym diskem; ovladani instalovanym
a sefizenym elektrickym servopohonem se samosvornou pfevodovkou; Fidici kazeta pohonu v
oddéleném provedeni pro montaZ na sténu s propojovacim kabelem dl. 10m; kryti pfevodovky IP67;
Parametry armatury: stavebni délka 390mm fada 14 dle EN 558; stuperi netésnosti A dle EN 12266;
nalisované nerezové sedlo na télese armatury s tésnicim O krouzkem; vymeénitelné pryZové tésnéni na
disku fixované nerezovym krouzkem;
Materidlové provedeni armatury: téleso, disk - tvarna litina GGG 50; hfidel - nerezovéa ocel AlSI 431,
dosedaci sedlo nalisované na télese klapky, spojovaci material - nerezova ocel A2; fixa¢ni krouzek
tésnéni na disku - nerezova ocel; tésnéni - pryz EPDM,; lozisko - PTFE;
Protikorozni ochrana armatury: téZka protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;
Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou
Parametry pohonu:
rychlost pfestaveni (rychlost otevieni/uzavreni klapky) 90° - 70 sec; pracovni rezim S2 = 20 min; mistni kpl. 1
mechanicky ukazatel polohy; vyhfivaci odpor; provozni podminky -20 + +60°C; s pevnymi dorazy 90°;
ruéni ovladaci kolo pro havarijni ovladani armatury s prevodovym pomérem 1:1;
El. parametry pohonu:
P=0,37 kW; U= 400/230 V; In= 1,1 A; Is= 5,4 A; f= 50 Hz; kryti pohonu v€etné motoru IP 67; temperace
P=5W; U= 24 V; tepelna ochrana el. motoru; integrovana spinaci/fidici/signaliza¢ni jednotka;
parametrizovatelné mikroprocesorové Fizeni; ukazatel stavu; kontrola sledu fazi; mechanickéa stykacova
jednotka s vykonem do max. P= 4,0 kW; obsluzny magneticky bezdotykovy vypina¢
stop/otevieno/zavieno; volici magneticky bezdotykovy vypina¢ mistné/dalkové/vypnuto; 8 binarnich
vystupt 24 V DC volné prametrizovatelnych; 5 binarnich vstup(i 24 V DC volné prametrizovatelnych; LCD
displej; pfenos provoznich a stavovych hlaSeni pomoci Profibus DP1 - Profibus DP-V01, 1-kanal; kryti
fidici kazety IP 67;
Ugel: uzavirani odtoku do spotfebisté z VDJ Stary
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Piruba togiva DN 600 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 608x4mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.6

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 608x4mm; DN 600 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.7

Trubka nerezova svafovana morena @ 608x4mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Trubka nerezova svafovand morena @ 54x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

3.1.9

Koleno svafované morené 90° @ 54x2mm
Polomér zaobleni: R=1,5 D
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.10

Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2"
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.11

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: prebytecny kal

ks

3.1.12

Nerezova bajonetovéa spojka C52 s vnéjSim zéavitem 2"

ks

3.1.13

Nerezové vicko k bajonetové spojce C52

ks

3.1.14

Natrubek pfivafovaci DN 25 vnéjSi zavit 1"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404, X2CrNiMo 17-12-2, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.15

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: pitna voda

ks

3.1.16

Redukce centricka svafovana morena @608/408x4mm
Stavebni délka: L= 3x(D-d)
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.17

Redukce centricka svafovana morena @406/306x3mm
Stavebni délka: L= 3x(D-d)
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.18

Trubka nerezova svarovana morena @306x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

3.1.19

Piruba togiva DN 300 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 306x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.20

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 306x3mm; DN 300 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.21

Montézni vlozka pfirubova DN 300 PN 10 bez prlchozich Sroubd; stavebni délka 300mm, vymezovaci
posuv = 15mm; atest pro styk s pitnou vodou;

Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezova ocel tf. 17; tésnéni EPDM

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK

ks

3.1.22

Strojni montaz pfirubového indukéniho pratokoméru DN 300 PN 10 do potrubni trasy

vE€. dodavky 2 ks plochého tésnéni EPDM s ocelovou vliozkou a kompletniho spojovaciho materiélu z
korozivzdorné oceli 1.4301 pro dva pfirubové spoje;

Pozn.: dodavka pritokoméru a elektrické zapojeni je soucasti samostatné dodavky &asti ASR (mimo
rozsah stavby dle této dokumentace)

kpl.

3.1.23

Pfiruba togiva DN 400 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 408x4mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

3.1.24

Lemovy krouZzek pfivafovaci moreny @ 408x4mm; DN 400 PN 10
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks
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3.1.25

PFirubova uzaviraci klapka DN 400 PN 10 s dvojité excentricky ulozenym diskem; ovladani instalovanym
a sefizenym elektrickym servopohonem se samosvornou pfevodovkou; Fidici kazeta pohonu v
oddéleném provedeni pro montéaz na sténu s propojovacim kabelem dl. 10m; kryti pfevodovky IP67;
Parametry armatury: stavebni délka 310mm fada 14 dle EN 558; stuperi netésnosti A dle EN 12266;
nalisované nerezové sedlo na télese armatury s tésnicim O krouzkem; vyménitelné pryzové tésnéni na
disku fixované nerezovym krouzkem;

Materidlové provedeni armatury: téleso, disk - tvarna litina GGG 50; hfidel - nerezovéa ocel AlSI 431;
dosedaci sedlo nalisované na télese klapky, spojovaci materiél - nerezova ocel A2; fixacni krouzek
tésnéni na disku - nerezova ocel; tésnéni - pryz EPDM; loZisko - PTFE;

Protikorozni ochrana armatury: téZk& protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

Parametry pohonu:

rychlost prestaveni (rychlost otevieni/uzavieni klapky) 90° - 70 sec; pracovni rezim S2 = 20 min; mistni kpl. 1
mechanicky ukazatel polohy; vyhfivaci odpor; provozni podminky -20 + +60°C; s pevnymi dorazy 90°;
ruéni ovladaci kolo pro havarijni ovladani armatury s pfevodovym pomérem 1:1;
El. parametry pohonu:
P=0,18 kW; U= 400/230 V; In= 0,5 A; Is= 1,7 A; f= 50 Hz; kryti pohonu véetné motoru IP 67; temperace
P=5W; U= 24 V; tepeln& ochrana el. motoru; integrovana spinaci/fidici/signaliza¢ni jednotka;
parametrizovatelné mikroprocesorové fizeni; ukazatel stavu; kontrola sledu fazi; mechanicka styka¢ova
jednotka s vykonem do max. P= 4,0 kW; obsluzny magneticky bezdotykovy vypina¢
stop/otevieno/zavieno; volici magneticky bezdotykovy vypina¢ mistné/dalkové/vypnuto; 8 binarnich
vystupd 24 V DC volné prametrizovatelnych; 5 binarnich vstupti 24 VV DC volné prametrizovatelnych; LCD
displej; prenos provoznich a stavovych hlaSeni pomoci Profibus DP1 - Profibus DP-V01, 1-kanal; kryti
fidici kazety IP 67;
Ugel: uzavirani odtoku do spotfebisté z VDJ Stary

3.1.26 o o - )
Montézni vloZka pfirubova DN 400 PN 10 bez pruchozich Sroub(; stavebni délka 350mm, vymezovaci
posuv + 20mm; atest pro styk s pitnou vodou;
Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 2
nerezové ocel tf. 17; tésnéni EPDM
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

3.1.27 pgleni stavajiciho potrubi OC @ 820x10mm ks 1

3.1.28
Nerezovy svafovany drzak ovladaci jednotky el. pohonu armatury Poz.2.1.4, 2.1.25 vySky 1,1m pro
kotveni na podlahu a kotevnim plechem pro montaz ovladaci jednotky; 2 kpl. nerezové chemické kotvy kpl 5
pro Zelezobetonové konstrukce; nerezovy spojovaci material; '
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

3.1.29
Pfirubova uzaviraci klapka DN 400 PN 10 s dvojité excentricky uloZzenym diskem; ovladani pfevodovkou s
ruénim kolem;
Parametry armatury: stavebni délka 350mm fada 14 dle EN 558; stuperi netésnosti A dle EN 12266;
nalisované nerezové sedlo na télese armatury s tésnicim O krouzkem; vyménitelné pryzové tésnéni na
disku fixované nerezovym krouzkem; ks 5
Materidlové provedeni armatury: téleso, disk - tvarna litina GGG 50; hfidel - nerezovéa ocel AlSI 431;
dosedaci sedlo nalisované na télese klapky, spojovaci materiél - nerezova ocel A2; fixacni krouzek
tésnéni na disku - nerezova ocel; tésnéni - pryz EPDM,; loZisko - PTFE;
Protikorozni ochrana armatury: téZk& protikorozni ochrana v kvalité dle GSK;
Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

3.1.30
Trubka nerezova svafovana morena @ 408x4mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, m 3
X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

3.1.31 . . . . . . p . Lo
Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 256x3mm; kotveni na podlahu pomoci kotevniho plechu s dvojici
nerezovych chemickych kotev do Zelezobetonu v¢. tmelu a aplikace; plochy kotevni tfmen @ 256mm; kpl 2
nerezovy kotevni a spojovaci material; '
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

3.1.32
Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 408x4mm; kotveni na podlahu pomoci kotevniho plechu s dvojici
nerezovych chemickych kotev do Zelezobetonu v¢. tmelu a aplikace; plochy kotevni tfmen @ 408mm; kpl 1
nerezovy kotevni a spojovaci material; '
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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3.1.33

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 608x4mm; kotveni na podlahu pomoci kotevniho plechu s dvojici
nerezovych chemickych kotev do Zelezobetonu v¢. tmelu a aplikace; plochy kotevni tfmen @ 608mm;
nerezovy kotevni a spojovaci material;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

3.2

Uprava propoje VDJ Stary a Novy v armaturni komo e VDJ Stary

3.21

Ptiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 800 PN 10; CSN EN 1092-1+A1, typ 05
Materidlové provedeni: ocel tf.11

ks

3.2.2

PFiruba pfivafovaci s hladkou t&snicf listou DN 600 PN 10; CSN EN 1092-1+A1, typ 01
Potrubi: @ 630x8mm
Materidlové provedeni: ocel tf.11

ks

3.2.3

Mezipfirubova uzaviraci motylkovéa klapka DN 600 PN 10 s pfevodovkou s ovladanim ruénim kolem;
zavitové otvory v télese klapky (koncova armatura);

Materidlové provedeni: téleso - tvarna litina GGG-40; tésnéni - EPDM; disk - korozivzdorna ocel AlSI 316;
Sroub, pojistka vietene - nerezova ocel A2; vieteno - nerezova ocel AlSI 420;

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; stavebni délka 153mm fada 20 dle EN 558;
leSténé hrany nerezového disku;

Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym néstfikem;

Pozn.: armatura s atestem pro styk s pitnou vodou

Médium: pitna voda

Ugel: uzavirani propojovaciho potrubi VJ Novy a Stary ve VDJ Stary

ks

3.24

Trubka svafovand @ 630x8 mm
Materidlové provedeni: ocel tf.11

3.2.5

Redukce centricka @ 820/630x8 mm
Materidlové provedeni: ocel tf.11

ks

3.2.6

Koleno 15° svafované segmentové 630x8 mm
Materidlové provedeni: ocel tf.11

ks

Tésnici a drobny montazni material

Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou

PFirubovy spoj DN 600 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 500 PN 10 - 2 ks

PFirubovy spoj DN 400 PN 10 - 16 ks

PFirubovy spoj DN 350 PN 10 - 2 ks

PFirubovy spoj DN 300 PN 10 - 7 ks

PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 3 ks

kpl.

4.2

Spojovaci material pfirubovych spoji

Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podloZka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 600 PN 10 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 500 PN 10 - 2 ks
PFirubovy spoj DN 400 PN 10 - 16 ks
PFirubovy spoj DN 350 PN 10 - 2 ks
PFirubovy spoj DN 300 PN 10 - 7 ks
PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 3 ks

kpl.

4.3

Spojovaci materiél pfirubovych spoji s mezipfirubovou armaturou
Zavitova ty¢ DIN 976-1A, tfida pevnosti 70; tvafena za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2; tfida pevnosti 70; tvafena za studena
2x podloZka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301

PFirubovy spoj DN 350 PN 10 - 2 ks

kpl.

4.4

Drobny montazni material

kpl.

4.5

Tésnici material zavitovych spoju

kpl.
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4.6 |oznageni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
4.7 Oznaceni stroju a pohont dle technologického schématu kpl. 1
5. Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce
51 Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kol 1
Ceském jazyce. P
52 Soucinnost provozovatele pfi realizaci (manipulace s armaturami, napousténi a vypousténi akumulaénich hod 0
komor, proplach potrubi apod.) '
5.3 |zaskoleni pracovnikil provozovatele hod. 8
5.4 Omyti a odmasténi povrchu nového a stavajiciho nerezového potrubi kpl.
55 Mofteni povrchu nového a stavajiciho nerezového potrubi a svard vé. zfizeni provizorniho pracovisté ba kol 1
stavbé, oplachu povrchu potrubi po moreni; neutralizace a likvidace odpadnich vod po moreni P
56 Pasivace nového a stavajiciho nerezového potrubi a svar(l v¢. zfizeni provizorniho pracovisté ba stavbé, kol 1
oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace odpadnich vod po pasivaci P
6. Natérové systémy
6.1
Povrchova Uprava stavajicich ocelovych a litinovych potrubi - opravy poSkozenych natért a Gprava
novych ocelovych potrubi a potrubnich dila (tvarovky, pfiruby)
Rozsah praci: ogisténi povrchu potrubf na Sa 3 dle CSN EN ISO 8501; piiprava povrchu pred provedenim
néatéru; oCisténi a odmasténi povrchu; kontrola provedeni pfipravy povrchu koroznim inspektorem;
vicevrstvy antikorozni natér pro prostiedi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka) dle CSN EN ISO
12944-2 pii predpokladané vysoké Zivotnosti natérového systému (H - vice nez 15 let) dle CSN EN I1SO m? 10
12944-1; zavérec¢na kontrola provedeni, vzhledu a jakosti povrchové Upravy koroznim inspektorem;
Zahrnuté pomocné prace a konstrukce: montéazni lavky; zafizeni stavby a prace pro zajiSténi bezpec€nosti
prace, ochrany zdravi a zivotniho prostredi; likvidace pouzitého materialu pro tryskani véetné poplatku za
uloZeni nebo likvidaci; Uklid mezi jednotlivymi operacemi tryskani/natirani;
Poznamka: prace ve ztizeném prostiedi; provadéné na misté stavby
7. Demontaze
7.1
Demontaz trubniho a armaturniho vystrojeni:
- ¢aste¢na demontaz potrubi DN 500 v¢. armatur v armaturni komore VDJ Stary -
odtok do spotfebisté
- demontaz potrubi DN 800 a DN 600 v¢. armatur v armaturni komore VDJ Stary -
odtok do spotfebisté
- demontaz mérného valce DN 600 v armaturni komore VDJ Stary véetné
napojovacich potrubi
- demontaz propoje DN 400 natok Chrudim - natok NemosSice kg 8 000
- Castecna demontaz propoje DN 800 mezi VDJ Novy a VDJ Stary
- demontaz regula¢niho ventilu DN 300 v armaturni komore VDJ Stary
Soucéasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho materialu
pfirubovych spoju a kotevnich prvka, déleni zafizeni a trubnich rozvodu na diléi ¢asti pro ruéni dopravu,
provizorni podepirani demontovaného zafizeni, manipulacni prostfedky, vodorovné a svislé pfesuny ve
vodojemu a v aredlu vodojemu, nakladani demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi provoznich
néplni zafizeni véetné zajisténi odpovidajicich nadob na provozni napiné.
7.2 Odvoz do 15 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplini v€. poplatkd za likvidaci
. SR S - kg 8 000
nebo uloZeni odpadu; penize ziskané prodejem Zelezného Srotu budou predany investorovi;
8. Stavebni vypomocné prace
8.1 Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; kol 1
cca 20 ks P
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