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TECHNICKA ZPRAVA

Veskeré uvedené vyrobky jsou pouze doporuéené v souvislosti na vydané stavebni
povoleni a s tim souvisejici PD pro stavebni povoleni. Pfi realizaci mohou byt pouzity
vyrobky stejné nebo vyssi kvality zejména z hlediska stavebné — technického, provozniho a
zivotnosti, pricemz jakékoliv odchylky museji byt pred instalovanim odsouhlaseny
investorem a autorskym dozorem stavby. Toto je zavazné i pro vykresovou ¢ast projektové
dokumentace véetné vykazu vymeér.

PS 01 Cerpaci stanice

Cerpaci stanice je provedena jako podzemni objekt.
Cerpaci stanice je navrzena o vnitfnim rozméru 7,1 x 2,8 m a celkové hloubce 2,95m.
Na natokové potrubi do CS bude osazen Ceslicovy koS s o rozmérech 0,5x0,5x0,6m s prulinami 30
mm. Ceslicovy ko$ bude v nerezovém provedeni véetné vodicich ty&i a spoustéciho zafizeni.

Cerpaci stanice bude vystrojena 2ks ponornych kalovych &erpadel s patnim kolenem.
Cerpadla budou v pozicich stfidana a vybavena zaskokem. Ponorné kalové éerpadlo pro &erpani
odpadni vody, pro montaz do mokré jimky, pro Q= 2,5 I/s pfi H= 25 m v.sl. Nestandartni motor 60
Hz 5,2 kW, napéti 3x400V.

Elektromotor Cerpadla je v tzv. mokrém provedeni. tzn., Ze pfi €erpani nesmi trvale hladina
Cerpaného média klesnout pod uroven horniho vika elektromotoru Eerpadla. Elektromotor je pfi
Cerpani chlazen ¢erpanym médiem. Kratkodobé (cca. 8 min.) Ize ¢erpadlo ponechat v chodu s
obnazenym elektromotorem. Ovladani a blokovani ¢erpadel bude od snimacu hladiny vody.

Na rozvadécdi je mozné navolit provozni erpadlo €. 1 nebo eventuelné €.2. Ovladani a
blokovani Cerpadel je od snimace hladiny vody s moznosti automatického zaskoku ¢erpadia.

Poruchové stavy jsou z CS prenaseny na dispedink provozovatele. Cerpadia budou
provozovana s frekvenénim ménicem.

Za kazdé Cerpadlo je do vytlaéného potrubi osazena zpétna kulova pfirubova klapka DN 80
a nozové mezipfirubové Soupatko DN 80 se 100% tésnosti. Dale oba vytlaky pokracuji potrubim
DN 80, které se uvnité CS spoji. Na spoleéném vytlaku éerpadel DN 80, bude osazen indukéni
pratokomér DN 80, montazni viozka DN 80 a za induk&nim pratokomérem uzaviraci nozové
Soupatko DN 80 s ovladanim elektropohonem umisténym na stojanu na stropé CS. Indukéni
prutokomér bude v oddéleném provedeni, kryti snimace IP 68, pfevodnik umistény v rozvadéci
Cerpaci stanice. Napajeci napéti 230V, kryti pfevodniku pritokoméru min. IP 44. Vytlaéné potrubi
bude poté zredukovano na DN 150 a napoji se pfirubovym spojem na potrubi vytlaku.

Pro moznost promichani obsahu CS a zamezeni ukladani sediment(l na dné, bude
z vytlaéného potrubi vedeno potrubi DN 32, které bude pfivedeno ke dnu CS. Potrubi pro michani
CS bude osazeno uzaviracim nozovym Soupatkem DN 50 s ovladanim elektropohonem.

V algoritmu Cerpani bude nastaven cyklus uzavirani noZovych Soupatek tak, aby se vzdy pred



zapodetim &erpani do kanalizace obsah CS promichal po dobu cca 5 minut. V tuto dobu by bylo
zavieno Soupatko na vytlatném potrubi.

Veskeré priruby jsou provedeny odleh&ené z nerezoceli, vnitfni potrubi a tvarovky v CS
jsou provedeny z nerezoceli, pomocné ocelové konstrukce jsou provedeny z nrerezoceli a jsou
kotveny nerezovymi kotvami do betonu

Veskeré ovladani ¢erpadel a Ceslicového koSe je pomoci mobilniho zvedaciho zafizeni,

které se bude umistovat do kotvicich patek na stropé CS.

Pozadavky na povrchovou ochranu a barevné reseni
Dodate¢na povrchova ochrana neni pozadovana, po montazi bude provedena obnova

tovarnich natérd technologickych zafizeni, stroji a armatur.

Druh a provedeni tepelnych izolaci

Tepelné izolace strojniho zafizeni a potrubi nebudou provadény.

Zvlastni pozadavky na vyrobu a montaz technologického zafizeni

Veskera zafizeni musi byt montovana a uvadéna do provozu v souladu s montaznimi a
provoznimi pfedpisy dodavatell jednotlivych zafizeni.

V pfipadé, Ze je pro zprovoznéni pozadovana ucast servisniho technika vyrobce, i
prodejce, je zhotovitel povinen tuto Uc¢ast zajistit a nasledné prokazat investorovi servisnim

protokolem.

Zvlastni pozadavky priikaz kvality a vykonovych parametri technologického zarizeni

Vzhledem k charakteru navrzeného zafizeni nejsou pozadovany zadné nadstandardni
pozadavky pozadovany.

Veskeré pouzité komponenty budou dodany vEetné pfislusné privodni dokumentace a
atestu.

Zejména budou dodany pokyny pro montaz, provoz a udrzbu stroju a zafizeni a armatur a
atesty potrubi a tvarovek.

Potrubi pro dopravu vody bude odzkou$eno dle CSN 75 5911, zkuSebni pretlak 15 bar.

Po dokonceni kompletni montaze a vSech predepsanych zkouSek a revizi bude kazdé

technologické zafizeni individualné pfezkoudeno

Ovladani technologického elektrozafrizeni.

Pro napjeni a ovladani ¢erpadel bude v blizkosti Eerpaci stanice osazen samostatny
rozvadéc. Napajeni rozvadéce bude provedeno kabelem z rozvodny Upravny vody. V rozvadédi
budou osazeny spinaci, jistici a ovladaci prvky pro provoz Cerpadel, pfevodnik indukéniho

pratokoméru a zafizeni pro pfenos provoznich parametrd do ASR uGpravny vody.



V Cerpaci stanici budou osazeny plovakové spinace pro méfeni hladiny odpadnich vod.

Provoz Cerpaci stanice bude monitorovan z fidiciho systému Upravny vody a Cerpadla
budou spinana dle nastaveného ¢asového programu tak, aby pfevazna ¢ast odpadnich vod byla
¢erpana v no¢nich hodinach, kdy je kanalizani vytlak minimalné zatizen &erpacimi stanicemi

Z jednotlivych nemovitosti, které jsou na néj v dalSich Usecich jiz pfipojeny.



Seznam stroju a zarizeni

PS 01 Cerpaci stanice

Stroje a zafrizeni

Ponorné kalové ¢erpadlo s jednokanalovym kolem s elektromotorem 400V/60Hz
Elektromotor Cerpadla je v tzv. mokrém provedeni. tzn., ze pfi Cerpani nesmi trvale hladina
¢erpaného média klesnout pod uroven horniho vika elektromotoru ¢erpadla. Elektromotor je
pfi Cerpani chlazen Cerpanym médiem. Kratkodobé (cca. 8 min.) Ize Cerpadlo ponechat v
chodu s obnazenym elektromotorem.

Elektromotor s PTC ¢&idlem, vinuti s izolovanou fazi pro provoz s FM

Motor NESTANDARDNI 60Hz 5,2 kW, 3450 ot/min, 9,8A, 400V, IP 68.

Hrdla vytlak: DNG65

Materialové provedeni:

skfin Cerpadla: Seda litina GG 25

obézné kolo: litina GG 25

tésnici kruh: bronz

dvojitd mech. ucpavka: SiC/SiC

HFidel: nerez 1.4104

Prichodnost obézného kola 50 mm.

Parametry:

viz. Q-.H kfivka — viz pfiloha
VEetné spoustéciho zafizeni a patkového kolene DN 65, spoustéci tye DN 25, nerezovy
fetéz pro moznost vytaZzeni Cerpadla.

2 kpl

Indukéni pritokomér pro odpadni vodu v oddéleném provedeni, senzor indukéniho
prutokoméru pro vodarenské aplikace, DN 80, PN 16 pfiruby dle EN1092-1, vystelka —
tvrda guma, elektrody Hastelloy C-276, kryti snimace IP67, pamét SENSORPRON. Kryti
pfevodniku IP 67, analogovy vystup 4 — 20 mA, napajeni 115/230V, 1x relé, 1x pulzni
vystup, LCD displej, plastové pouzdro. V¢etné drzaku prevodniku, kotviciho materialu a 10
m propojovacich kabelt mezi snimacem a prevodnikem — stinény civkovy kabel 3x1,5mm?
a dvojité stinény elektrodovy kabel 3x0,25mm?.

1 kpl

Uzaviraci bezpfirubové deskové Soupatko DN 50, PN 10, oboustranné tésnici armatura,
télo z litiny GJL 400 s téZkou protikorozni ochranou, Soupé uréeno pro trvalé zatopeni,
uzaviraci nuz z nerezavejici oceli AlSI 316, vieteno z nerezavéjici oceli, NBR dosedaci
tésnéni vulkanizované na kovovy kord, tazna matice z bronzu, povrstveni vné i uvnitf
epoxidovym praskem, spojovaci Srouby z nerezoceli A4
VEetné sloupového stojanu s ovladaci sadou do 3m. Ovladani Soupatka pomoci
servopohonu AUMA typ SA 07.2 (3x400V/50Hz), 45 ot./min, Eas pfestaveni 19 s, pohon
v¢etné polohovych a momentovych spinacl, mechanicky ukazatel polohy, topeni, ruéni
kolo, kryti IP68

1 kpl

Uzaviraci bezpfirubové deskové Soupatko DN 80, PN 10, oboustranné tésnici armatura,
télo z litiny GJL 400 s tézkou protikorozni ochranou, Soupé uréeno pro trvalé zatopeni,
uzaviraci nuz z nerezavejici oceli AlSI 316, vieteno z nerezavéjici oceli, NBR dosedaci
tésnéni vulkanizované na kovovy kord, tazna matice z bronzu, povrstveni vné i uvnitf
epoxidovym praskem, spojovaci Srouby z nerezoceli A4

V€etné sloupového stojanu s ovladaci sadou do 3m. Ovladani Soupatka pomoci
servopohonu AUMA typ SA 07.2 (3x400V/50Hz), 45 ot./min, Cas pfestaveni 28 s, pohon
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v€etné polohovych a momentovych spinacl, mechanicky ukazatel polohy, topeni, ruéni
kolo, kryti IP68
1 kpl

Kulovy ventil G 1/2". PN 10, v€etné navarku z nerezoceli a zavitového prodlouzeni G 1/2"
délky 30 mm - pro montaz tlakového snimace
1ks

Kulovy zpétny pfirubovy uzavér DN 80, PN 10, pIné prachozi armatura se samocistici
funkci, uzaviraci koule vulkanizovana NBR pryzi, matky a Srouby z nerezoceli A4, télo a
viko z litiny GJS-400-15 s tézkou protikorozni ochranou

2 ks

Uzaviraci bezpfirubové deskové Soupatko DN 80, PN 10, oboustranné tésnici armatura,
télo z litiny GJL 400 s tézkou protikorozni ochranou, uzaviraci niz z nerezavéjici oceli AlSI
316, vieteno z nerezavéjici oceli, NBR dosedaci t&snéni vulkanizované na kovovy kord,
tazna matice z bronzu, povrstveni vné i uvniti epoxidovym praskem, spojovaci Srouby
z nerezoceli A4, Soupé uréeno pro trvalé zatopeni

2 ks

Montazni vlioZzka DN 80, PN 10, montazni viozka se zavitovou tyCi a stfedni pfirubou, télo a
pfiruby z litiny GJS-500-7, tésnéni pryz EPDM, spojovaci rouby z nerezoceli
1ks

Ceslicovy ko$ o rozmérech 0,5x0,5x0,6m s pralinami 30 mm, materialové provedeni nerez
ocel, v€etné vodicich ty¢i, spoustéciho zafizeni a V¢etné fetézu z korozivzdorné oceli @ 6
mm délky 4 m se zavésy po 0,5 m, v€etné pomocnych nosnych konstrukci a nerezovych
kotev do betonu

1 kpl

Patka pro oto¢né zvedaci zafizeni, provedeni ocel tf. 11, zarové zinkovana, vCetné kotev
pro pfipevnéni do betonu.
2 ks

Zvedaci zafizeni pfenosné oto¢né, vylozeni nastavitelné 0,5 — 0,9 m, nosnost 150 kg
S navijakem s brzdou, provedeni ocel tf. 11, zarové zinkovana, pouzdra silon. Lanko z
nerezoceli délky 10 m s hakem.

1ks
Neobsazeno
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 32, DN 50 — potrubi pro promichavani CS
potrubi 35x1,5 mm 8,0m
potrubi 54x2,0 mm 1,0m
oblouk nerez 90° 35x1,5 mm 2 ks
oblouk nerez 90° 54x2,0 mm 1ks
redukce nerez pfivafovaci 54/35 mm 1ks
pfiruba pfivafovaci DN 50, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 50, PN 10 — dlouhy
S vlozenym nozovym Soupatkem 1 kpl
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny metodou
TIG v ochranné atmosféfe. Ochranna atmosféra bude udrzovana i na vnitini strané svaru
metodou zafukovani formovaciho plynu na bazi dusiku. Pro svafovaci draty mohou byt
pouzity pouze materialy 316L, 316LSi.V misté svaru bude material namofen a pasivovan.
Pro namofeni se pouZije roztok 20 % az 30 % 50% kyseliny dusi¢né a 2 % az 5 % 60%
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kyseliny fluorovodikové ve vodé, mlze byt pouzita i mofici pasta. Po namoreni je material
oCistén destilovanou vodou a pasivovan pasivacni pastou.

Zavity spojl a tfmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych Sroubd.
Kazdy pfirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podlozZek pro zajisténi vodivého
pospojeni

Nafadi pouzivané k fezani a Upravé nerezového potrubi je pouzivano pouze pro nerezové
potrubi — zakazuje se pouZzivani stejného naradi pro fezani a upravu nekorozivzdorneé oceli
a korozivzdorneé oceli

1 kpl
Potrubi z nerezoceli AISI 316 DN 80 — vytlak Cerpadel
potrubi 84x2,0 mm 6,0m
oblouk nerez 90° 84x2,0 mm 2 ks
oblouk nerez 45° 84x2,0 mm 1ks
redukce nerez privafovaci 84/70 mm 2 ks
redukce nerez pfivafovaci 154/84 mm 1lks
pfiruba pfivafovaci DN 65, PN 10 2 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 65, PN 10 — kratky
bez vlozené armatury 2 ks
pfiruba pfivafovaci DN 80, PN 10 14 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 — kratky
bez vlozené armatury 8 ks
spojovaci material z nerezoceli a tésnici material pro pfirubovy spoj DN 80, PN 10 — dlouhy
s vloZzenym noZovym Soupatkem 2 kpl
pfiruba pfivafovaci DN 150, PN 10 1ks
spojovaci material z nerezoceli a té€snici material pro pfirubovy spoj DN 150, PN 10 —
kratky bez vlioZzené armatury 1ks
konzoly z nerezoceli, kotvené nerezovymi kotvami do betonu 1 kpl

Veskeré svary na potrubi a pomocnych kovovych konstrukcich budou provedeny metodou
TIG v ochranné atmosféfe. Ochranna atmosféra bude udrzovana i na vnitini strané svaru
metodou zafukovani formovaciho plynu na bazi dusiku. Pro svafovaci draty mohou byt
pouzity pouze materialy 316L, 316LSi.V misté svaru bude materiadl namofen a pasivovan.
Pro namofeni se pouzije roztok 20 % az 30 % 50% kyseliny dusi¢né a 2 % az 5 % 60%
kyseliny fluorovodikové ve vodé, mize byt pouzita i mofici pasta. Po namoreni je material
ocCistén destilovanou vodou a pasivovan pasivacni pastou.

Zavity spojl a tfmenu budou oSetfeny pfipravkem pro oSetfeni zavitl nerezovych Sroubu.
Kazdy pfirubovy spoj bude osazen 2 pary véjifovych podloZek pro zajisténi vodivého
pospojeni

Nafadi pouzivané k fezani a Upravé nerezového potrubi je pouzivano pouze pro nerezové
potrubi — zakazuje se pouzivani stejného naradi pro fezani a upravu nekorozivzdorné oceli
a korozivzdorné oceli

1 kpl



Specifické technické podminky dodavek — Strojni ¢ast

Uvodni ustanoveni

V projektové dokumentaci nejsou uvedeny konkrétni typy strojli a zafizeni

Zhotovitel je povinen provéfit soulad jim navrzenych stroju a zafizeni se stavebni a
elektrotechnologickou €asti projektové dokumentace a odpovida za to, zZe jim uvazované
technologické zafizeni, pfi dodrZzeni parametrd uvedenych v projektové dokumentaci, nebude mit
dopad do ostatnich ¢asti dokumentace nebo ze pfipadné souvislosti v ostatnich ¢astech projektu
ve své nabidce zohledni.

Pfipadné vyvolané zmény ve stavebni a elektrotechnologické €asti perojektu, ani v jinych
jeho €astech, neni zhotovitel bez pfedchoziho projednani opravnén uplatnit jako viceprace, ani
jinym zpusobem nemuze pozadovat Upravu ceny dila.

Zhotovitel je povinen dodat stroje a zafizeni, které bez jakéhokoliv omezeni zajisti plnou
funk&nost dodaného technologického zafizeni bez jakéhokoliv omezeni.

V nabidce zhotovitel uvede pro jednotlivé polozky strojniho zafizeni konkrétni typy a
specifikace jednotlivych strojii a zafizeni.

Material

Pouzité materidly budou oznadeny vsouladu s CSNEN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1

Materialy musi byt voleny v souladu s druhem prostfedi a druhem protékajiciho média.

Vyraz ,OCEL® oznacuje konstrukéni ocel tf. 11 se zaruovanou svafitelnosti (napf. 11 375
odpovidajici CSN 41 1375).

Vyraz ,NEREZ* oznacuje antikorozni (austenitickou) ocel tf. 17 s vlastnostmi rovné minimalné oceli
17 240 odpovidajici CSN 41 7240.

Vyraz ,PLAST" je pouzit pro materialy PE-HD, PP nebo PVC-U.

Musi byt zabranéno jakémukoliv kontaktu nerezové oceli s jinym druhem oceli. Je-li to nezbytné,
musi byt kontaktni plocha oddélena nevodivou vrstvou.

Souvisejici normy: ] 3 3
CSN 41 1375, CSN 41 7240, CSN EN 10020, CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN 10088-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 1872-1, CSN EN ISO 1873-1

Povrchova uprava technologického zarizeni a potrubi

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni kone€nou
povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Na potrubi a doplfikovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svaru brousenim a
mofrenim.

Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatfené
zarovym pozinkovanim s tloustkou vrstvy min. 60 ym.

Povrchova ochrana zafizeni z bézné oceli bude provedena natéry. Natéry budou provedeny
epoxidovymi dvousloZzkovymi natéry v souladu s CSN EN ISO 12944-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8
nasledovné: kartaCovani, opraseni, odmasténi, 1x zakladni natér, 2x vrchni natér.

VSechny upravy vnitiniho povrchu zafizeni pouzité v technologické lince pitné vody musi mit
hygienicky atest pro pitnou vodu.

Souvisejici normy: . . .
CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN 1SO 12944-2, CSN EN ISO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN ISO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420

Cerpadla



Konstrukce Cerpadel musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Konstrukce musi vyhovovat vSem bezpe€nostnim predpisim.

Objemova ¢erpadla musi byt vybavena tlakovym bezpeénostnim zafizenim.

Materialové provedeni ¢erpadla musi odpovidat druhu erpané kapaliny.

Pfipojeni Cerpadel bude provedeno pfirubovymi spoji podle soustavy platnych norem.

Kryti elektromotoru — min. IP-54.

Cerpadla budou dodana kompletné véetn& motoru, spojky, prevodovky (bude-li potfebna),
svorkovnice, zakladového ramu, frekvencniho ménice (bude-li potfebny), atd.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro
udrzbu a dal$i kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy: 3 . . .
CSN 11 0010, CSN 11 3003, CSN ISO 9905, CSN ISO 5199, CSN ISO 9908, CSN EN ISO 14847,
CSN 13 1000, CSN 13 1060, CSN EN 60204-1, CSN EN 60529

Armatury

Konstrukce armatur musi byt navrZzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych norem.
Muze byt zvolen i vy$Si jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, Ze bude odpovidat typovym fadam
vyrabénych armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.

Armatury pouZité v rozvodech Upravy vody musi mit atest na pitnou vodu. Uzavéry na odpadech
tento atest mit nemusi.

Pouzité materialy budou odpovidat protékajicimu médiu a budou voleny podle druhu pouZzitého
materialu potrubi. Zivotnost materidlu armatur pro instalaci do nerezového potrubi musi byt
soumeéfitelna s zivotnosti potrubi z antikorozni oceli.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfirucku, pokyny pro
udrzbu a dalSi kompletni dokumentaci.

Souvisejici normy

CSN 13 1060, CSN 13 3007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1,
CSN 13 3051-2, CSN 13 3051-3, CSN 13 3052-1, CSN 13 3053-1, CSN 13 3054, CSN 13 3058,
CSN 13 3060-1, CSN 13 3060-3, CSN EN 1SO 5210, CSN 13 3501, CSN 13 3503, CSN 13 3701,
CSN EN 593, CSN 13 4001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

Pohony k armaturam

Ruéni ovladani klapek do profilu DN 250 bude pakou, u vétSich primért ovladacim kolem

s prevodovkou.

Klapky umisténé mimo dosah obsluhy budou vybaveny uzaviranim pfevodovkou s fetézovym
kolem a ovladacim fetézem z galvanizované oceli. Dalka fetézu bude zvolena tak, aby v misté
obsluhy zasahoval konec volné visiciho fetézu 1 — 1,5 m nad podlahu v misté obsluhy ovladajici
pfisluSnou armaturu.

Kulové ventily budou ovladany pakou, Soupatka ovladacimi koly.

Elektropohony budou navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz, kryti minimalné  IP-55.
Elektropohony armatur budou vybaveny 2 momentovymi a 2 koncovymi spinaci a budou chranény
tepelnou pojistkou.

PFipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN ISO 5210.

U pohonu bude pouzito standardni pfipojeni pfes pfipojovaci svorkovnici.

Pohon armatury bude chranén tepelnou pojistkou.

Pohony na armaturach nebudou vyZadovat zvlaStni kotveni ani pfi pouZiti prodluzovacich
mezikust do délky 1 m.

Regulacni armatury budou mit pomalubézné pohony s vysilatem polohy 0-100 % pro vystupni
signal 4-20 mA, pasivni, ve 2 vodi€ovém provedeni.

Doba prestaveni regulaénich armatur bude vyhovovat regulaénim pozadavkam.
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Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfirucku, pokyny pro
udrzbu a dalsi kompletni dokumentaci.

Potrubi

VSechna ocelova potrubi, tvarovky, atd. musi vyhovovat plathym normam s vyjimkou zmén a
dodatk(l v tomto dokumentu.

Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose vcetné tvarovek se zaokrouhlenim smérem
nahoru na celé m. Délky tras budou upfesnény zhotovitelem ve vyrobni dokumentaci.

Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a pod
stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfrmen(.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet pfirubovych spoju a
axialnich spojek, aby byla umozZnéna lehka demontaz.

U spojeni potrubi axialnimi spojkami bude zajisténa pevnost spojeni v tahu.

Dva odliSné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro pfechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastove) bude pouzit
pfirubovy spo;j.

Na potfebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusiovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim kondenzatu.
Tyto armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich soubor( jako samostatné
polozky. Jejich poclet vyplyne z realizaéni dokumentace. Zhotovitel je zahrne pfi ocefovani do
ceny potrubi u jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni useky bylo mozno vypustit,
pfip. odvodnit. Sani ¢erpadel musi stoupat k ¢erpadlim (pouziti asymetrické redukce).

Ocelova potrubi

Trubky svafované a bezedvé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11 se zaruenou
svatitelnosti (napf. ocel 11 375 odpovidajici CSN 41 1375).

Kotveni bude vyrobené ze Zarové pozinkované oceli. Timeny budou eventuelné vystlané gumou
nebo plastem.

Nerezova potrubi

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 13 1022,
vyrobené z antikorozni oceli s vlastnostmi rovné minimalné oceli 17 240 odpovidajici CSN 41 7240
Kotveni bude vyrobené z antikorozni oceli. Tfmeny budou eventualné vystlané gumou nebo
plastem.

PFirubovy spoj bude zhotoven z antikorozni oceli.

Plastova potrubi

Trubky odpovidajici CSN 64 3041, CSN 64 3060 vyrobené z polyethylenu (PE-HD 100),
polypropylenu (PP) a nebo mék&eného polyvinylchloridu (PVC-U)

Kotveni bude vyrobené z nerezoceli v€etné tfmend, eventualné trmenu vyrobenych z plastu.
Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k prohnuti potrubi vétSim nez
2,5 mm. U vodorovné polozené trasy muze byt potrubi mensSich priméri polozeno do pribézné
nosniku (L, U-profil atd.) z nerezoceli nebo plastu.

Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilatacnich ramen v kombinaci
s pevnym a kluznym ulozenim. Pohyb dilataCniho ramena nesmi byt omezen v dotyCném uUseku
ani nepoddajné usporfadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky, vystupky zdiva apod.

Souvisejici normy:
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CSN EN 1333, CSN 13 0010, CSN EN I1SO 6708, CSN 13 0021-3, CSN 13 0021-4-1,

CSN 13 0021-4-2, CSN 13 0021-4-3, CSN 13 0021-7, CSN 13 0030, CSN 13 0072, CSN 13 0300,
CSN 13 0420, CSN 13 0725, CSN 13 0871, CSN 13 1000, CSN 13 1022, CSN 13 1060,

CSN 13 1075, CSN 13 1095, CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180, CSN 13 1520,

CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550, CSN 13 1564, CSN EN 10253-1, CSN 13 2605,

CSN I1SO 4200, CSN EN 1SO 1127, CSN 13 1022, CSN 1SO 4200, CSN EN 1SO 1127,

CSN 64 3041, CSN 64 3060

Pokyny pro montaz

PFi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminecné dodrzovany technologické predpisy (pro
pouziti, montaZz, zpracovani, oSetfovani, zkoudeni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materialu.

PFi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky 324/90 o
bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba se Fidit
zejména osmou casti vySe uvedené vyhlasky.

Montazni firma musi byt odborné zpuUsobild pro montaz ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano v souladu s technicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).

Demontaze technologické €asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly znecistovany.

Zhotovitel zajisti ustaveni souososti hfideli u toCivych stroju.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi Fidit dle pokynu vyrobce a zhotovitele
zarizeni.

Veskera kovova potrubi a strojni zfizeni budou vodivé pospojena

Svarovani kovu

SvareCské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen svareci,
ktefi maji odbornou zpGsobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadgjici svaredské prace
musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly
CWF-ANB.

Veskeré svareCské prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svaredi s platnou Ufedni zkouskou
dle CSN 05 0710 se zamé&Fenim na technologii na nerezova potrubi.

PFi svafovani nerezovych material( je nutné vénovat provedeni svarl zvySenou pozornost, aby
nedos$lo k nauhli¢eni svafovaného materialu.

U nerezového potrubi bude provedena Uprava svar brouSenim a morenim.

Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svarovanim
v ochranné atmosféfe Argon 4,6

Svarovani a lepeni plastt

SvareCské a lepiCské prace na plastovych konstrukcich mohou vykonavat pouze pracovnici, ktefi
maji odbornou zpUsobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro svafovani a lepeni
plastovych materialt. Pracovnik provadéjici svarecskeé a lepiCské prace musi mit certifikat pro tyto
prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly CWF-ANB (TP B 100,
301, 302).

Souvisejici normy: 5 5
CSN 05 0705, CSN 05 0710, CSN EN 287-1, CSN 13 1020
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Demontovana zarizeni

VeSkera demontovana zafizeni s obsahem kovl budou pfedana investorovi, ostatni odpad je
povinen zneskodnit zhotovitel.

Upozornéni
Materialy uvedené v obecné c¢asti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u
konkrétnich popist jednotlivych polozek uvedeno jinak.
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Priloha ¢.1 — Q-h krivka ¢erpadla
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Technical Information

TP50M80L/2/3

HCMA

FUMPERN

kAT

S5Y S TEM

Operating data

Flow 2,51/s
Head 25m

Shaft power P2 2,99 KW
Pump efficiency 31%

Required pump NPSH

Pumpe type Single pump

No. of pumps 1

Fluid Wastewater
Pump

Pump Code TP50M80L/2/3

Impeller Single vane impeller
Impeller size 134 mm

Solid size 50 mm

Discharge port 2" -11 % NPT

Suction port

Motor

Rated voltage 400 \%

Frequency 60 Hz|
Rated power P2 52 KW
Rated speed 3450 1/min

Number of poles 2
Efficiency 87 %
Rated current 9,8 A

Degree of protection IP 68

Materials
Motor housing
Pump housing

Cast Iron ASTM A48;Cl.40B
Cast Iron ASTM A48;Cl.40B

Testnorm: HI Standard Sect. 11.6.5.4
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Wet well installation with coupling kit 2 %2" (80)
Dimensionsin mm [inch], letters see table
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Impeller Cast Iron ASTM A48;Cl.40B
Wear ring Bronze ASTM B505; C93200 2
Motor shaft AISI 430 F Stainless Steel J
Bie
Bolts AISI 304 Stainless Steel onss o _ Table Dimensions
) s Tagae (mm )
O-Rings Nitrile Rubber T g8
Do
Mechanical seal on medium side SiC/ SiC
Mechanical seal on motor side SiC/ SiC
Lower Bearing Two angular ball bearings
Upper Bearing Deep Groove Ball Bearing
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Performance Curve I*OMH

TP50M80L/2/3 PUMPERN MIT SYSTEM
Impeller
Impeller type: Solid size [0} Max. @: Min. @: Sel. @
Single vane impeller 50 mm 145 mm 102 mm 134 mm

Operating data

Speed: Frequency: Duty point: Shaft power P2: Discharge port:
3450 1/min 60 Hz Q=25I/s H=25m 2,99 kW 2" -11 % NPT
Power data referred to: Testnorm: HI Standard Sect. 11.6.5.4

Water [100%] ; 293K; 998,3kg/m?; 1,006mm?/s
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HCMA

Dimensions
TP50M80L/2/3 FUMPERN MIT SYSTE®M
Wet well installation with coupling kit 2 2" (80)
Dimensionsin mm [inch], letters see table
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Technical Data

HCMA

TP5OM80L/2/3 PUMPERHN BT SY STE M
Operating data
Flow 2,51/s I/s | Head 25m
Shaft power P2 3,0 kW | Static head 0
Pump efficiency 31,0 % | Required pump NPSH
Pumpe type Single pump No. of pumps 1
Fluid Wastewater Temperature 293 K
Density 998,2 kg/m?| Kin. viscosity 1 mm?/s
Pump
Pump Code TP50M80L/2/3 Speed 3450 1/min
Suction port Head Max. 37,4 m
Discharge port 2" -11 % NPT Min. 21,0 m
Impeller type Single vane impeller Flow Max. 14,7 I/s
Solid size 50 mm| Pump efficiency max. 59,4 %
Impeller @ 134 mm| Required rated power max. P2 5,2 KW
Motor
Motor design Submersible motor Insulation class H
Motor name AM136.8,0/2/3 Degree of protection IP 68
Frequency 60 Hz | Temperature class T4
Rated power P1 6,0 KW | NEMA code F
Rated power P2 5,2 KW Explosion protection
Rated speed 3450 1/min 100% | 87,0 %
Rated voltage 400 ES Efficiency 75% %
at % rated power
Rated current 9,8 A 50% %
Starting current, direct starting 81,0 A ) 100% | 0,90
Starting current, star-delta 2 A :?i/op?e:ted power 75%
Starting mode Directly 50%
Power cable 6G1,5 Control cable
Type of power cable HO7RN8-F PLUS Type of control cable
Cable length 10,0 m Service factor 1,15
Shaft seal Mechanical seal on medium side SiC/SiC
Mechanical seal on motor side SiC/SiC
Bearing Lower Bearing Two angular ball bearings
Upper Bearing Deep Groove Ball Bearing
Remarks

Materials / Weight

Motor housing Cast Iron ASTM A48;Cl.40B | Bolts AISI 304 Stainless Steel

Pump housing Cast Iron ASTM A48;Cl.40B | O-Rings Nitrile Rubber g

Impeller Cast Iron ASTM A48;Cl.40B §

Wear ring Bronze ASTM B505; C9320( ®

Motor shaft AISI 430 F Stainless Steel §
&

Weight aggregat 56 kg g
N
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