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Vypis vyrobkli zamecnickych

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

& / - - ) Popis vyrobku
Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z1

PODLAZI KS
1.NP 1
STR 0

ks 1

1200 x 900 mm

900

1200

Venkovni gistici rohoz - 1.¢istici zona (pred vstupnimi dvefmi do m.¢. 101) :

Rozmér 1200x900 mm (rozméry upravit dle skute¢nosti).

Venkovni Cistici rohoZ tl. 17 mm - hlinikové profily §itky 27 mm, které jsou spojeny nerezovym
lankem a oddéleny pryZovymi mezikrouzky. Do hlinikovych profilti se fixuji pryZzové, textilni
nebo kartaCové pasky, které Ize libovolné kombinovat s hlinikovou Skrabkou.

Pryzové a kartacové pasky se pouzivaji do 1. Cistici zény pro odstranéni hrubé nedistoty
(kaminky, bahno). PryZové a karta€ové pasky - barva Cerna.

Jednotlivé vyplné Ize libovolné kombinovat a po opotfebeni vyménit.

UloZeni v trovni podlahy do pfipravenych otvortl osazenych nerezovym ramem 20x30x3 mm.
Odolnost - zatiZzeni do 5,5t/ 100 cm2.

Bude zapusténo do betonové zamkové dlazby.

Odvodnéni rohoze - otvor s trubkou PVC DN 50 ve dné ramu (1 ks) a bude odvodnéno
drenazni trubkou DN 80 staZzenou do hloubky 800 mm pod terén a zde vedena min. 2 m
vodorovné ve Stérkovém obsypu

Rozmeéry upresnit dle skute¢nych stavebnich rozméra.

Upresnit vSe dle specifikace investora.
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Z2

PODLAZI KS
1.NP 1
STR 0

ks 1

Jefabova draha (Z2) - 1 ks - m.¢. 101 Vstupni mistnost :

- nosnost 500 kg

- 1160 - délka 3,490 + 0,205 + 0,205 = 3,900 m - 17,90 kg/m - 69,81 kg

- osazeno do kapsy ve zdivu na betonovy blok z betonu C 20/25 XC1 tl. min. 100 mm, délky min. 250 mm
a Sitky min. 250 mm. Po osazeni nosniku | 160 kapsu ve zdivu dobetonovat betonem C 20/25 XC1

- ocelova konstrukce (I 160) bude zarové pozinkovana

- rozméry upresnit a zaméfit na misté! pred vyrobou!




Vypis vyrobkl zamecénickych 2

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Zebrik do armaturni komory (Z3) - 1 ks :
Z3 - umistén v m.¢. 001 Armaturni komora
- zebfik pro pevné zabudovani pro vyskovy rozdil nastupnich ploch L = 3350 mm - svafrit
PODLAZ KS z nerezové oceli

- provozni nerezovy Zebfik (Z3) :

1.PP ! - material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AIS| 304; 1.4301) dle EN 10088-1

1.NP 0 - zebiiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebtiky pevné zabudované v objektech

STR 0 vodovod( a kanalizaci

ks 1 - provozni nerezovy Zebfik délky L = 3250 mm + rozSifené $téfiny jako madla v. 1100 mm

Stéfiny zebfiku vyvést nad vystupni uroven zebfiku do vysky 1100 mm, rozSifeni $téfint $.600
mm (madla)
dle internich podminek BOZP budouciho provozovatele nejsou navrzeny ochranné kose
Sitka stupnt (pFicli) - 400 mm, vyska naslapu - 285 mm, rozsifeni $téfint §. 600 mm
profil materialu:
- 8t&fin - 40x40x3mm - duty ocelovy uzavieny svarovany profil Etvercovy-nerez
- pfiCle - 40x40x3mm - bezpecCnostni Zebfikova pficle s protiskluzovym povrchem
- kotveni : - stojky - 40x40x3mm

- kotevni desky P15 - 200x200

- chemické kotvy - M10, délka min. 200 mm

(navrhne dodavatel dle soudrZznosti podkladu)
vzdalenost od stény min. 150 mm (vzdalenost vné&jsiho lice $téfinu od stény od stény, resp. od
ramu poklopu)
Stéfiny nad poklopem v 1.NP provedeny do vy3ky min. 1100 mm nad podlahu 1.NP, roz3ifeni
Stéfind na §. 600 mm
1.PP - kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy do betonové
stény tl. 300 mm (pfedpoklad) - kotevni plotny P10 - 200 x 200 mm, 3 x 2 = 6 ks + chemické
lepené nerez kotvy M10, délka min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), 4
ks/kotevni desku, celkem 6 x 4 = 24 ks (kotveno do betonové stény), véetné podloZzek a matek a
lepiciho tmele.
1.NP - 8téfiny Zebfiku - kotveni do zdéné stény pres nerez kotevni plechy a chemické nerez
lepené kotvy - bude kotveno do zdiva z pficné dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou
provedeny pod omitku a pfekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2
ks, chemické lepené nerez kotvy - M10, délka min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrZznosti
podkladu), 2 ks/kotevni desku, celkem 2 x 2 = 4 ks (ks (kotveno do zdiva z pfiéné dérovanych
tvarnic), vcetné podlozek a matek a lepiciho tmelu
1.NP - alternativa kotveni do stén - kotveni §téfind Zebfiku (prodlouzeno o kotevni délku do
zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pficné dérovanych tvarnic

v horni &asti vstupniho otvoru bude do stropu v m.¢. 101 Vstupni mistnost (stropni dutinové
panely tl. 175 mm) ukotven ZACHYTNY SYSTEM, délka zavésu do 10 m

rozméry upresnit a zamérit na misté pied vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skute¢ného provedeni stavby
a technologického zafrizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze orientaéni
pfed vyrobou nutno ovérit skuteéné rozméry zb. konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

koordinovat s kompozitovym pororostovym poklopem (poklop s otvorem pro madla
Zebf¥iku, rozmér 750 x 900 mm) - vyrobek Z12

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT €SN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL ZEBRIKU ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobkl zameénickych

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
POHLED BOCNiI POHLED CELNi dutinovy stropni panel
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MATERIAL: ) L. ZEBRIK DO ARMATURNI KOMORY (Z3)
NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY
17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) PROFIL |DELKA (MM)| KusU POZNAMKA
- X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7 STERIN 40x40x3 4400 9
ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT PRICLE 40x40x3 400 11 PROSTISKLUZOVY POVRCH
CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE  |KOTVENI
V OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI STOKY 102403 | 280 5
KOTEVNI DESKY P15 200x200 8
CHEMICKE ) NAVRANE DODAVATEL DLE
KOTVY MIO | min200 132 1 "snprINOSTI PODKLADU
CELKOVY POCET ZEBRIKU 1




Vypis vyrobkl zamecénickych

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z4 Zebtik pro pristup do akumulaéni nadrze AN | (Z4) - 1 ks + 1 x boéni svislé madlo vedle
zebfiku (Z6) + 1 x horni madlo na ploSe zdiva v otvoru u dvef¥i (Z7) :
- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost (pfistup ke dvefim do akumulagni nadrze AN 1)
PODLAZI KS - provozni nerezovy zebfik délky 1950 mm (Z5) + 1 x boéni madlo vedle Zebfiku délky 1000 mm
1.PP 0 (Z6) + horni madlo délky 300 mm na plo$e zdiva v otvoru u dvefi (Z7)
13':;) [2) Zebfik pro pristup do akumulaéni nadrze AN I (Z4) - 1 ks
- umistén v m.¢. 101 Vstupni mistnost
ks 2 - zebfik pro pevné zabudovani pro vyskovy rozdil nastupnich ploch L = 1950 mm - svafit

z nerezové oceli
provozni nerezovy zebfik (Z4) - 1 ks:
material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AlISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1
Zebfiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné zabudované v
objektech vodovodU a kanalizaci
provozni nerezovy Zebfik délky L = 1950 mm - bez roz8ifenych Stenyfd jako madla
§téFiny Zebfiku ukoncit t&ésné pod parapetem vstupniho otvoru
dle internich podminek BOZP budouciho provozovatele nejsou navrzeny ochranné kose
Zebfik (pravy Stenyf) umistén pod parapetem a vlevo ve vzdalenosti cca 0,100 m (osové) od
bo¢niho osténi otvoru v obvodovém zdivu pro vlez akumulaéni nadrze ON |
Sitka stupnill (pficli) - 400 mm, vySka naslapu - 300 mm
profil materialu:
- 8t&fin - 40x40x3mm - duty ocelovy uzavieny svarovany profil Etvercovy-nerez
- pfiCle - 40x40x3mm - bezpecCnostni Zebfikova pficle s protiskluzovym povrchem
- kotveni : - stojky - 40x40x3mm

- kotevni desky P15 - 150x150

- chemické kotvy - M10, délka min. 200 mm

(navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu)
vzdalenost od stény min. 150 mm (vzdalenost vnéjSiho lice 5t&finu od stény)
kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno do
zdiva z pficné dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 150 x 150 mm, 2 x 2 = 4 ks, chemické
lepené nerez kotvy - M10, délka min. 200 mm, 4 ks/kotevni desku, celkem 4 x 4 = 16 ks
(kotveno do zdiva z pFiéné dérovanych tvarnic), véetné podlozek a matek a lepiciho tmelu
alternativa kotveni do stén - kotveni zebfiku (kotevni pracny, §téfiny - prodlouzeno o kotevni

délku do zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfi¢né dérovanych tvarnic

1! nad Zebfikem bude do stropu v m.€. 101 Vstupni mistnost (stropni dutinové panely) ukotven
ZACHYTNY SYSTEM, délka zavésu do 10 m

rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skutecného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

pred vyrobou nutno ovérit skute€né rozméry zb. konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT €SN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE
V OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL ZEBRIKU ZPRACUJE VYROBNIi DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobkl zamecénickych 5

Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z 4 POHLED BOCNI POHLED CELNI
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ZEBRIK V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K AN | (Z4)
PROFIL | DELKA (MM)| KuSU POZNAMKA
STERIN 40x40x3 1800 2
PRICLE 40x40x3 400 7 PROSTISKLUZOVY POVRCH
KOTVENI
STOUKY 40x40x3 175 6
KOTEWNI DESKY P15 150150 6
CHEMICKE ) NAVRHNE DODAVATEL DLE
KOTVY MIO | min200 |24 | o pRINOSTI PODKLADY
CELKOVY POCET ZEBRIKU 1
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH
VODOVODU A KANALIZACI




Vypis vyrobkl zamecénickych

Oznadeni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z5 Boéni svislé madlo vedle Zebfiku (Z5) - 1 ks (pro pfistup do akumulaéni nadrze AN I):
- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost
- madlo pro pevné zabudovani, L = 1200 mm - svafit z nerezové oceli
PODLAZI | KS - provozni nerezové madlo (Z5) - 1 ks
1.PP 0 - svislé madlo umisténo vpravo vedle Zebfiku (Z4) osové (vodorovna osa) v poloviné vysky
1.NP 1 otvoru v obvodovém zdivu pro vlez do akumulaéni nadrze AN | a ve vzdalenosti cca 0,200 m
(osové - svisla osa) od bo¢niho osténi otvoru pro vlez akumulaéni nadrze AN |
STR 0 - material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1
ks 1 - Zebfiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebiiky pevné& zabudované v

objektech vodovodu a kanalizaci

madlo trubkové, délka L = 1000 mm

profil materialu - TR. prdm. 40x3,0 mm

vzdalenost od stény min. 175 mm

kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno
do zdiva z pfi¢né dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické lepené
nerez kotvy - M10, délka min. 200 mm, 2 ks/kotevni desku, celkem 2 ks (kotveno do zdiva
z pfiéné& dérovanych tvarnic), v€etné podloZek a matek a lepiciho tmelu

alternativa kotveni do stén - kotveni madla (kotevni pracny - prodlouZeno o kotevni délku do

zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfiéné dérovanych tvarnic

rozméry a umisténi upresnit a zaméfrit na misté pred vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dilkladné zaméfeni skuteéného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

pfed vyrobou nutno ovérit skutecné rozméry konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL : NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

MADLO MUSI VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL MADLA ZPRACUJE VYROBNIi DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobkl zamecénickych

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Popis vyrobku

Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
POHLED CELNI POHLED BOCNI
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SVISLE MADLO V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K ZEBRIKU Z4 (Z5)
PROFIL DELKA (MM)| KUSU POZNAMKA
STERIN tr. pram. 40x3 1400 2
KOTVEN(
KOTEVNI DESKY P10 200x100 2
CHEMICKE . NAVRHNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min.200 |4 | o0 pRINOSTI PODKLADU
CELKOVY POCET MADEL 1
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH

VODOVODU A KANALIZACI




Vypis vyrobkl zameénickych

Oznaceni vyrobku
Kusovnik

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z6

PODLAZI KS

1.PP

1.NP

2.NP

PODKROVI

s |O|lO|—-|O

ks

Horni madlo na plose zdiva v otvoru u dvefi (Z6) - 1 ks (pro pfistup do akumulaéni

nadrze AN I):

- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost

- madlo pro pevné zabudovani, L = 300 mm - svaf¥it z nerezové oceli

- provozni nerezové madlo (Z6) - 1 ks

- vodorovné madlo umisténo vlevo vedle Zebfiku (Z4) v misté otvoru v cbvodovém zdivu pro
vlez akumulaéni nadrze AN | (na parapetu otvoru) a ve vzdalenosti cca 0,100 m (osové) od
levého Stenyie Zebfiku

- material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1

- Zebriky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné zabudované v
objektech vodovodU a kanalizaci

- madlo trubkové, délka L = 300 mm

- profil materialu - TR @ 40/3,0 mm

- vzdalenost od stény min. 150 mm

- kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno do
zdiva z pficné dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické lepené
nerez kotvy - M12, délka min. 200 mm, 2 ks/kotevni desku, celkem 2 ks (kotveno do zdiva
z pfiéné dérovanych tvarnic), v€etné podloZek a matek a lepiciho tmelu

- alternativa kotveni do stén - kotveni madla (kotevni pracny - prodlouzeno o kotevni déelku do
zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfiéné dérovanych tvarnic

- rozméry a umisténi upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

- pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skuteéného provedeni
stavby a technologického zarizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

- pred vyrobou nutno ovéfit skute€né rozméry konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

- MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

- MADLO MUSi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

- DODAVATEL MADLA ZPRACUJE VYROBNi DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!

POHLED CELNi

1:50

7‘&‘4

PUDORYS KOTEVNI DESKY P10 200x100 | 2
1:50

100|!

MATERIAL:

HORNI MADLO V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K ZEBRIKU Z3 (Z6)

PROFIL DELKA (MM) | KusU POZNAMKA

o
n
i MADLO tr. pram. 40x3 600 1

KOTVENI

CHEMICKE ) NAVRHINE DODAVATEL DLE
&, KOTVY M10 min.200 |4 | SouDRINOSTI PODKLADU

CELKOVY POCET MADEL 1

00

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH
VODOVODU A KANALIZACI




Vypis vyrobkl zamecénickych

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z7 Zebtik pro pristup do akumulaéni nadrze AN Il (Z7) - 1 ks + 1 x boéni svislé madlo vedle
zebfriku (Z8) + 1 x horni madlo na plose zdiva v otvoru u dvefi (Z9) :
- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost (pfistup ke dvefim do akumulagni nadrZze AN II)
PODLAZI KS - provozni nerezovy zebfik délky 1900 mm (Z7) + 1 x bo¢ni madlo vedle Zebfiku délky 1000 mm
1.PP 0 (Z8) + horni madlo délky 300 mm na ploSe zdiva v otvoru u dvefi (Z9)
;:Z z Zebfik pro pristup do akumulaéni nadrze AN Il (Z7) - 1 ks
- umistén v m.¢. 101 Vstupni mistnost
ks 2 - zebfik pro pevné zabudovani pro vyskovy rozdil nastupnich ploch L = 1950 mm - svafit

z nerezové oceli
provozni nerezovy zebfik (Z7) - 1 ks:
material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AlISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1
Zebfiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné zabudované v
objektech vodovodU a kanalizaci
provozni nerezovy Zebfik délky L = 1950 mm - bez roz8ifenych Stenyfd jako madla
§téFiny Zebfiku ukoncit t&ésné pod parapetem vstupniho otvoru
dle internich podminek BOZP budouciho provozovatele nejsou navrzeny ochranné kose
Zebfik (pravy Stenyf) umistén pod parapetem a vlevo ve vzdalenosti cca 0,100 m (osové) od
bo¢niho osténi otvoru v obvodovém zdivu pro vlez akumulaéni nadrze ON |
Sitka stupnill (pficli) - 400 mm, vySka naslapu - 300 mm
profil materialu:
- §téfin - 40x40x3mm - duty ocelovy uzavieny svarovany profil Etvercovy-nerez
- pfiCle - 40x40x3mm - bezpecCnostni Zebfikova pficle s protiskluzovym povrchem
- kotveni : - stojky - 40x40x3mm

- kotevni desky P15 - 150x150

- chemické kotvy - M10, délka min. 200 mm

(navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu)
vzdalenost od stény min. 150 mm (vzdalenost vnéjSiho lice 5t&finu od stény)
kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno do
zdiva z pficné dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 150 x 150 mm, 2 x 2 = 4 ks, chemické
lepené nerez kotvy - M10, délka min. 200 mm, 4 ks/kotevni desku, celkem 4 x 4 = 16 ks
(kotveno do zdiva z pfi¢né dérovanych tvarnic), véetné podlozek a matek a lepiciho tmelu
alternativa kotveni do stén - kotveni Zebfiku (kotevni pracny, §téfiny - prodlouzeno o kotevni

délku do zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfi¢né dérovanych tvarnic

Il nad Zebfikem bude do stropu v m.€. 101 Vstupni mistnost (stropni dutinové panely) ukotven
ZACHYTNY SYSTEM, délka zavésu do 10 m

rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

pfed zahajenim stavby je nutné provést dakladné zaméreni skuteéného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

pfred vyrobou nutno ovérit skute¢né rozméry zb. konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT €SN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE
V OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL ZEBRIKU ZPRACUJE VYROBNi DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobkl zameénickych
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z7 POHLED BOCNI POHLED CELNiI
1:50 1:50
(@) ()
PODLAZI | KS Q £ £ Q
““r—'ﬁ +3,600 3. -
1.PP 0 z - ‘:l
1.NP 1 = £
= 5 S| S
STR 0 = <l S | 2
ks 1 1 150l ,40 +1,950 : o
2 ‘ 8 3
~ = | —
F— 1 = T, 1] ;_ﬂv 8
. Ire) N
- O Te]
o i >L> E Lf')_g o
& == 258 3
~— = _ (NU_‘— —
|x & R
KOVENI L =2 +-0,000 ST SF
2 &=L [1NP % =[5 mg—_ i
o
e
~0100  pUDORYS
1:50 3
u <
o
<
40[,,400 |;40
480
ZEBRIK V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K AN | (Z7)
PROFIL | DELKA (MM) | KusU POZNAMKA
STERIN 40x40x3 1800 2
PRICLE 40x40x3 400 7 PROSTISKLUZOVY POVRCH
KOTVENI
STOUKY 40x40x3 175 6
KOTEVNI DESKY P15 150x150 6
CHEMICKE . NAVRHNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min-200 | 24 | S5UDRINOSTI PODKLADU
CELKOVY POCET ZEBRIKU 1
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH
VODOVODU A KANALIZACI




Vypis vyrobkl zamecnickych 11

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
28 Boéni svislé madlo vedle Zebfiku (Z8) - 1 ks (pro pFistup do akumulaéni nadrze AN Il):
- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost
- madlo pro pevné zabudovani, L = 1200 mm - svafrit z nerezové oceli
PODLAZI | KS - provozni nerezové madlo (Z8) - 1 ks
1.PP 0 - svislé madlo umisténo vpravo vedle Zebfiku (Z7) osové (vodorovna osa) v poloviné vysky
NP 1 otvoru v obvodovém zdivu pro vlez do akumulagni nadrZze AN Il a ve vzdalenosti cca 0,200
m (osové - svisla osa) od bo¢niho osténi otvoru pro vlez akumulaéni nadrze AN I
STR 0 - material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1
ks 1 - Zebiiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebiiky pevné& zabudované v

objektech vodovodu a kanalizaci

madlo trubkové, délka L = 1000 mm

profil materialu - TR. prdm. 40x3,0 mm

vzdalenost od stény min. 175 mm

kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno
do zdiva z pfi¢né dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické lepené
nerez kotvy - M10, délka min. 200 mm, 2 ks/kotevni desku, celkem 2 ks (kotveno do zdiva
Z pFiéné dérovanych tvarnic), véetné podlozek a matek a lepiciho tmelu

alternativa kotveni do stén - kotveni madla (kotevni pracny - prodlouzeno o kotevni délku do

zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfiéné dérovanych tvarnic

rozméry a umisténi upresnit a zaméfrit na misté pred vyrobou!

pfed zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skutecného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

pfed vyrobou nutno ovérit skute¢né rozméry konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

MADLO MUSI VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL MADLA ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
POHLED CELNi POHLED BOCNI
KS
PODLAZ! 1:50 1:50 \|
1.PP 0 =
(e) Te)
1.NP ' | +3600] 8 — 2| |+3,600 S —NL
STR o | +— —k 3
(o))
ks 1 o o o
8 g S —F g
T 1 +1,950 T
N - — N
o
= ] RS
175 40 N
(@)
Yp)
3 8 o
~ &
+-0,000 +-0,000
1.NP 1.NP
-0,100 -0,100
SVISLE MADLO V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K ZEBRIKU Z7 (Z8)
PROFIL DELKA (MM)| KusU POZNAMKA
STERIN tr. pram. 40x3 1400 2
KOTVEN(
KOTEVNI DESKY P10 200x100 2
CHEMICKE . NAVRHNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min.200 | 4 | 50 DRINOSTI PODKLADU
CELKOVY POCET MADEL 1
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH

VODOVODU A KANALIZACI




Vypis vyrobkl zameénickych

Oznaceni vyrobku
Kusovnik

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z9

PODLAZI KS

1.PP

1.NP

2.NP

PODKROVI

s |O|lO|—-|O

ks

Horni madlo na plose zdiva v otvoru u dvefi (Z9) - 1 ks (pro pfistup do akumulaéni

nadrze AN II):

- umisténo v m.¢. 101 Vstupni mistnost

- madlo pro pevné zabudovani, L = 300 mm - svaf¥it z nerezové oceli

- provozni nerezové madlo (Z29) - 1 ks

- vodorovné madlo umisténo vlevo vedle Zebfiku (Z7) v misté otvoru v ocbvodovém zdivu pro
vlez akumulaéni nadrze AN Il (na parapetu otvoru) a ve vzdalenosti cca 0,100 m (osové) od
levého Stenyie Zebfiku

- material - nerezova austeniticka ocel X5 CrNi 18-10 (AISI 304; 1.4301) dle EN 10088-1

- Zebriky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné zabudované v
objektech vodovodU a kanalizaci

- madlo trubkové, délka L = 300 mm

- profil materialu - TR @ 40/3,0 mm

- vzdalenost od stény min. 150 mm

- kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy - bude kotveno do
zdiva z pficné dérovanych tvarnic, kotevni plechy a kotvy budou provedeny pod omitku a
prekryty keramickym obkladem - kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické lepené
nerez kotvy - M12, délka min. 200 mm, 2 ks/kotevni desku, celkem 2 ks (kotveno do zdiva
z pfiéné dérovanych tvarnic), v€etné podloZek a matek a lepiciho tmelu

- alternativa kotveni do stén - kotveni madla (kotevni pracny - prodlouzeno o kotevni déelku do
zdiva) - zabetonovano do kapes ve zdivu z pfiéné dérovanych tvarnic

- rozméry a umisténi upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

- pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skuteéného provedeni
stavby a technologického zarizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

- pred vyrobou nutno ovéfit skute€né rozméry konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

- MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

- MADLO MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

- DODAVATEL MADLA ZPRACUJE VYROBNi DOKUMENTACI (VD), KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!

POHLED CELNi

1:50

00
HORNI MADLO V M.C. 101 VSTUPNI MISTNOST K ZEBRIKU Z7 (Z9)

P 0 DORYS KOTEVNI DESKY P10 200x100 2

100,] |

MATERIAL:

(e)

n
ﬁ PROFIL DELKA (MM) [ KusU POZNAMKA
MADLO tr. prim. 40x3 600 1

KOTVENI

CHEMICKE ) NAVRHINE DODAVATEL DLE
&, KOTVY M10 min.200 |4 | SouDRINOSTI PODKLADU

CELKOVY POCET MADEL 1

00

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH
VODOVODU A KANALIZACI

13




Vypis vyrobkl zamecénickych 14

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z1 O Zebiik do akumulaéni nadrze AN | (Z10) - 1ks
- umistén vm.¢. 103 (002) Akumulaéni komora | (AN I) u vstupnich dvefi do akumulaéni
PODLAZI | KS nadrze
- zebfik pro pevné zabudovani pro vyskovy rozdil nastupnich ploch L = 4900 mm - svafit z
1.PP 0 nerezové oceli
1.NP 1 - provozni nerezovy zebiik (Z10) - 1 ks:
STR 0 - material - CSN EN 14396 nerezova austeniticka ocel X6 CrNiTi 18-10 (1.4541)
ks 1 - Zebiiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné zabudované v objektech

vodovodu a kanalizaci
provozni nerezovy Zebfiik délky L = 4700 mm + rozSifené Stéfiny jako madla v. 1100 mm
Stéfiny zebfiku vyvést nad vystupni uroven zebfiku do vysky 1100 mm, rozSifeni §téFin §. 800
mm (upfesnit dle skutecnosti na stavbé
dle internich podminek BOZP budouciho provozovatele nejsou navrzeny ochranné kose
Sitka stupnill (pficli) - 400 mm, vySka naslapu - 300 mm, rozsifeni $tenyfl §. 800 mm
profil materialu:
- §téfin - 40x40x3mm - duty ocelovy uzavieny svarovany profil Etvercovy-nerez
- pFic¢le - 40x40x3mm - bezpe€nostni Zebfikova pficle s protiskluzovym povrchem
- kotveni : - stojky - 40x40x3mm

- kotevni desky P15 - 200x200

- chemické kotvy - M10, délka min. 200 mm

(navrhne dodavatel dle soudrZznosti podkladu)
vzdalenost od stény min. 150 mm (vzdalenost vnéjsiho lice $téfinu od stény od stény, resp. od
ramu poklopu)
kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy do betonové stény tl.
450 mm (pfedpoklad) - kotevni plotny P10 - 200 x 200 mm, 4 x 2 = 8 ks + chemické lepené
nerez kotvy M12, délka min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), 4 ks/kotevni
desku, celkem 8 x 4 = 32 ks (kotveno do betonové stény), véetné podlozek a matek a lepiciho
tmelu
madla Zebfiku (rozsifené stéfiny) - kotveni do stén pres nerez kotevni plechy a chemické lepené
nerez kotvy - bude kotveno do zdiva z pFicné dérovanych tvarnic (pficka) nebo do betononové
stény tl. 450 mm, kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické nerez kotvy - M12, délka
min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), 2 ks/kotevni desku, celkem 2 x 2 =
4 ks, v€etné podlozek a matek a lepiciho tmelu
Il v horni &asti vstupniho otvoru bude do stropu v m.¢. 103 Akumulaéni komora | (AN ) (zb.
stropni deska) ukotven ZACHYTNY SYSTEM, délka z&vésu do 10 m

rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skute¢ného provedeni stavby
a technologického zarizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze orienta¢ni
pfed vyrobou nutno ovéfit skuteéné rozméry zb. konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT €SN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL ZEBRIKU ZPRACUJE VYROBNi DOKUMENTACI (VD) , KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobki zameénickych

Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
PODLAZI | KS POHLED CELNiI POHLED BOCNI
1.PP 0 1:50 rozgfreni $t&ind roz§ffeni $t&rind +3,600
TP A _ 800 | 5. 800 mm & 800 mm 40, ,150 V_b‘
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S 8 g = AR = E— =
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_AuMwom,\m 7EBRIK DO AKUMULACNI NADRZE (Z10)
) m PROFIL |DELKA (MM) | kuSO POZNAMKA
= Lm STERIN 40x40x3 | 6000 2
(@)
<+
40 Yoo_ 0 PRICLE 40x40x3 400 16 | PROSTISKLUZOVY POVRCH
480 KOTVENI
STOJKY 40x40x3 150 86
KOTEWNI DESKY | P15 200x200 | 8
CHEMICKE ) NAVRFNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min.200 |32 |50 pRINOST PODKLADU
MATERIAL: KOTEWNI DESKY | P15 200x100 | 2
NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AIS1 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7 CHEMICKE . NAVRHNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min.200 4 SOUDRZNOSTI PODKLADU
ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH CELKOVY POCET ZEBRIKU 1

VODOVODU A KANALIZACI
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Oznadeni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z1 1 Zebiik do akumulaéni nadrze AN Al (Z11) - 1ks
- umistén v m.¢. 104 (003) Akumulaéni komora Il (AN Il) u vstupnich dvefi do akumulacni
PODLAZI | KS nadrze
- zebfik pro pevné zabudovani pro vyskovy rozdil nastupnich ploch L = 4900 mm - svafit z
1.PP 0 nerezové oceli
1.NP 1 - provozni nerezovy zebiik (Z11) - 1 ks:
STR 0 - material - CSN EN 14396 nerezova austeniticka ocel X6 CrNiTi 18-10 (1.4541)
ks 1 - Zebiiky a madla musi vyhovovat CSN 75 0748:03.2007 - Zebfiky pevné& zabudované v objektech

vodovodu a kanalizaci
provozni nerezovy Zebfik délky L = 4700 mm + rozSifené Stéfiny jako madla v. 1100 mm
Stéfiny zebfiku vyvést nad vystupni uroven zZebfiku do vysky 1100 mm, rozSifeni §téFin §. 800
mm (upfesnit dle skutecnosti na stavbé
dle internich podminek BOZP budouciho provozovatele nejsou navrzeny ochranné kose
Sitka stupnill (pficli) - 400 mm, vySka naslapu - 300 mm, rozsifeni $tenyfl §. 800 mm
profil materialu:
- §téfin - 40x40x3mm - duty ocelovy uzavieny svarovany profil Etvercovy-nerez
- pFic¢le - 40x40x3mm - bezpenostni Zebfikova pficle s protiskluzovym povrchem
- kotveni : - stojky - 40x40x3mm

- kotevni desky P15 - 200x200

- chemické kotvy - M10, délka min. 200 mm

(navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu)
vzdalenost od stény min. 150 mm (vzdalenost vnéjsiho lice $téfinu od stény od stény, resp. od
ramu poklopu)
kotveni do stén pfes nerez kotevni plechy a chemické lepené nerez kotvy do betonové stény tl.
450 mm (pfedpoklad) - kotevni plotny P10 - 200 x 200 mm, 4 x 2 = 8 ks + chemické lepené
nerez kotvy M12, délka min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), 4 ks/kotevni
desku, celkem 8 x 4 = 32 ks (kotveno do betonové stény), véetné podlozek a matek a lepiciho
tmelu
madla Zebfiku (rozsifené stéfiny) - kotveni do stén pres nerez kotevni plechy a chemické lepené
nerez kotvy - bude kotveno do zdiva z pFicné dérovanych tvarnic (pficka) nebo do betononové
stény tl. 450 mm, kotevni plotny P10 - 200 x 100 mm, 2 ks, chemické nerez kotvy - M12, délka
min. 200 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), 2 ks/kotevni desku, celkem 2 x 2 =
4 ks, v€etné podloZzek a matek a lepiciho tmelu
N v horni &asti vstupniho otvoru bude do stropu v m.¢. 103 Akumulaéni komora | (AN ) (zb.

stropni deska) ukotven ZACHYTNY SYSTEM, délka z&vésu do 10 m

rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skute¢ného provedeni stavby
a technologického zarizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze orienta¢ni
pfed vyrobou nutno ovéfit skute€éné rozméry zb. konstrukci a provést koordinaci s
montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT €SN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V
OBJEKTECH VODOVODU A KANALIZACI

DODAVATEL ZEBRIKU ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI (VD) , KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!




Vypis vyrobkit zameénickych

Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru) Popis vyrobku
Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
PODLAZI | KS POHLED CELNiI POHLED BOCNiI
: 1:50
1.PP 0 1:50 roz8iteni Sté&riny roz8iteni $té&riny +3,600
1.NP 1 L 800 §. 800 mm § 800 mm 40y 1150
STR 0 | | | \ Sk— f -
ks 1 ~ L )
S = < 2
- A , +3,350 S = M KOTVENI +5,350
O\, 1]
>N\ o o i S o
g8 s Al 2 S g 2 S 8
=| = = g - +1,950 = = 41,950 g o = +1,950
g |\ sl L1 I 2
(=3 — _ (o) N — — i 3 -~ 8
S konvenix—  [1f] § [ =) — N KOTVEM m
S _ SF 41,850
S 3
(@) (@)
S8 S 5 = 2
A =) —
S " = =
e B e . - +0.000
= S kovenx— 2 [ [ 3 = =) S |H — KOTVENI TNP
[¢e] S = M o0 o — M H
Te) (=) — © ] ([e] )
o S o o m| o W
QS P S &)
(@) o (@] (@) o ' o
g 9 2 N S N = :
S 2 S °
S S r H
S xonvenx— 2 [ [ = o o —N_ KOTVENI o o
S = S i & B
e Al QL
S S /@ o S
= ISV ~N m| | IS
S T S L, 150 T
A —2,650 Al —2,650 403
SKSKOTVEN |8 ore H
R[AK™. [E [ SIS =] —_ KOTVEMI
() (@]
3 S S )
NN = S5 5 g = I — -
& & F & —2,950 N & F & 2050
meO.ﬁm ZEBRIK DO AKUMULACNI NADRZE (z10)
. M PROFIL | DELKA (MM)| KusD POZNAMKA
= Lm STERIN 40x40x3 | 6000 2
o
40 Yoo_ 0 ~ PRICLE 40x40x3 400 16 | PROSTISKLUZOVY POVRCH
_Amo* KOTVENI
STOJKY 40x40x3 150 86
KOTEVN DESKY | P15 200x200 8
CHEMICKE . NAVRFNE DODAVATEL DLE
KOTVY M10 min.200 |32 | 50pRINOSTI PODKLADU
MATERIAL: KOTEVNI DESKY | P15 200x100 2
NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AIS1 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7 CHEMICKE M1 900 s NAVRHANE DODAVATEL DLE
KOTVY min- SOUDRZNOSTI PODKLADU
ZEBRIKY A MADLA MUSI VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH CELKOVY POCET ZEBRIKU 1

VODOVODU A KANALIZACI
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Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z1 2 Poklop (Z12) - 1 ks :

- v.m.¢. 101 Vstupni mistnost (pfistup do armaturni komory AK) - zakryti otvoru pro pfistup

do armaturni komory a pro manipulaci s predméty do armaturni komory)
PODLAZl | KS - poklop kompozitovy pororostovy vé. ramu, s otvorem pro madla Zeb¥iku, rozmér 750 x

1.PP 0 900 mm (vnitfni rozmér ramu poklopu rozmér upiesnit dle skuteCnosti na stavbé).

NP 1 - podlahovy kompozitni pororost tl. 30 mm ze sklolaminatovych kompozitll s hornim
povrchem v protiskluzné upravé - horni povrch opatfen zalaminovanym vsypem z

STR 0 Kfemicitého pisku.

ks ! - podlahovy pororost (poklop) bude dodan véetné osazovaciho ramu. Osazovaci ram rostu
ze sklolaminatového kompozitu budou zhotoveny rovnéz ze sklolaminatového kompozitu,
eventualné z nerezové oceli (ram z nerez profilu L 60x60x6mm, po obvodé pro osazeni
porostu nerez profil L 30x30x3mm, ocelové konstrukce kotvit chemickymi nerez kotvami
do betonu M10, délka min. 100 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), v€éetné
podloZek a matek a lepiciho tmelu

- nosnost nepojizdnych rostll a poklopli minimalné 3,5 kN/m?. Jejich maximalni prihyb
nesmi byt vétSi nez 10 mm nebo nez hodnota rovna 1/200 rozpéti.

- dimenzovani vSech prvkia provede vyrobce poklopu

- ocelové konstrukce svafit svarem 4 mm

- kotveni - Ize pouzit kotveni ocelovych konstrukci ocelovymi kotvami do betonu M10,
dl.100mm, material AISI 304

- v misté Zebfiku provést otvory pro §téfiny Zebfiku - koordinovat s vyrobkem Z3 a vyfiznout
do ro$tu otvory u Stéfiny pro jeho vysunuti

ROST - SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT (PROTISKLUZNA UPRAVA)

e kompozitni rost lity, konkavni (zakladni a protiskluzovy)

e srozteCi ok 38 x 38 mm (osova vzdalenost pask)

e nosny pasek vysky 30 mm, tl. cca 7 mm v nejSirSim misté

e vynechat otvory pro prochazejici $téfiny Zebfiku (Z3)

e Kkotevni a spojovaci kovové prvky z nerezové oceli

e kompozitni lité ro8ty se skladaji ze sklenénych vlaken zalitych kompozitnim materidlem na
bazi pryskyfice. Tato struktura vykazuje vynikajici nosnostni parametry a dle prisad také
velkou odolnost proti chemikaliim a hofeni.
povrch kompozitnich rost(i - piskovany (protiskluzovy)
zakladni barevné provedeni RAL 7035 - svétle Seda - odstin upfesnit dle pozadavki
investora

- rozméry upresnit a zaméfit na misté pred vyrobou!

- pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skuteéného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientacni

- pred vyrobou nutno ovéfit skute¢né rozmeéry zb. konstrukci a provést koordinaci
s montazi technologie

- MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

- DODAVATEL POKLOPU ZPRACUJE VYROBNi DOKUMENTACI (VD) , KTERA BUDE
PRED ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT,
INVESTOR) !!!

MATERIAL :

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

POKLOP (Z12)

PODLAZI | KS POPIS JEDN. POKLOP
1.PP 0 délka mm 900
1.NP 1 POKLOP

§itka mm 750
STR 0 KOMPOZITNI
ks 1 . DESKY m2 0,63
REZ A-A L 30x30x3 m 3,30
1:25
kg 450
70, 750 -
| L 60/60/6 £0.000 L 60x60x6 m .
L 60/60/6 o W kg 16,20
= )
= KOTVY ks 12
SROUBY, SPOJOVACI 40
L 30/30/3 = PLECHY OSTATNI DETAILY '
50 750 A CELKEM KG 24,70
|
PUDORYS  \&iznuTl PRO STERINY REZ B-B
1:25 ZEBRIKU(Z3) 1:25
L 60/60/6 L 60/60/6
i w o 8 3}
e viai dRRi e
L 30/30/3 <__j~_\
i g g g
ol o 2 o
S L 30/30/3
=%
M o
N T™_ L 60/60/6
30 690 30 L 30/30/3
60 ROST 750x900mm, 100| | [100
60 750 SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT
870 (PROTISKLUZNA OPRAVA)

MATERIAL :

10.000
1.NP

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7
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Oznaceni vyrobku

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Kusovnik Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z1 3 Poklop (Z13) -1 ks :

- v m.¢. 101 Vstupni mistnost (pfistup do armaturni komory AK) - zakryti otvoru pro

manipulaci s pfedméty do armaturni komory)
PODLAZl | KS - poklop kompozitovy pororostovy vé. ramu, s otvorem pro madla Zebfiku, rozmér 750 x
1.PP 0 900 mm (vnitfni rozmér ramu poklopu rozmér upfesnit dle skute¢nosti na stavbé).
1NP 1 - podlahovy kompozitni pororost tl. 30 mm ze sklolaminatovych kompozitd s hornim
NP 5 povrchem v protiskluzné upravé - horni povrch opatfen zalaminovanym vsypem z
. kfemicitého pisku.
PODKROVI | O - podlahovy pororost (poklop) bude dodan véetné osazovaciho ramu. Osazovaci ram roétu
ks 1 ze sklolaminatového kompozitu budou zhotoveny rovnéz ze sklolaminatového kompozitu,
eventualné z nerezové oceli (ram z nerez profilu L 60x60x6mm, po obvodé pro osazeni
porostu nerez profil L 30x30x3mm, ocelové konstrukce kotvit chemickymi nerez kotvami
do betonu M10, délka min. 100 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), véetné
podloZek a matek a lepiciho tmelu

- nosnost nepojizdnych rostll a poklopll minimalné 3,5 kN/m?. Jejich maximalni prihyb
nesmi byt vétSi nez 10 mm nebo nez hodnota rovna 1/200 rozpéti.

- dimenzovani véech prvki provede vyrobce poklopu

- ocelové konstrukce svafit svarem 4 mm

- kotveni - Ize pouzit kotveni ocelovych konstrukci ocelovymi kotvami do betonu M10,
dl.100mm, material AISI 304

ROST - SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT (PROTISKLUZNA UPRAVA)

o kompozitni rost lity, konkavni (zakladni a protiskluzovy)

e s rozte€i ok 38 x 38 mm (osova vzdalenost paski)

e nosny pasek vySky 30 mm, tl. cca 7 mm v nejSirSim misté

e kotevni a spojovaci kovové prvky z nerezové oceli

o kompozitni lité rosty se skladaji ze sklenénych vlaken zalitych kompozitnim materialem na
bazi pryskyfice. Tato struktura vykazuje vynikajici nosnostni parametry a dle prisad také
velkou odolnost proti chemikaliim a hofeni.
povrch kompozitnich rostl - piskovany (protiskluzovy)
zakladni barevné provedeni RAL 7035 - svétle Seda - odstin upfesnit dle pozadavku
investora

- rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

- pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skuteéného provedeni
stavby a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze
orientaéni

- pred vyrobou nutno ovéfit skute¢né rozmeéry zb. konstrukci a provést koordinaci
s montazi technologie

- MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

- DODAVATEL POKLOPU ZPRACUJE VYROBNIi DOKUMENTACI (VD) , KTERA BUDE
PRED ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT,
INVESTOR) !I!

MATERIAL :

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

POKLOP (213)

PODLAZI | KS POPIS JEDN. POKLOP
1.PP 0 délka mm 900
1.NP 1 POKLOP
2P 0 KOMPOZITNI = — =

PODKROVI | 0 . DESKY m2 0,63
ks 1 EZ A-A L 30x30x3 m 3,30

1:25
kg 4,50
70 i 20 L 60x60x6 375
L 60/60/6 o " :
L 60/60/6 £0.000 ko 16,20
S T.NP
= KOTVY ks 12
3ROUBY, SPOJOVACI 40
L 30/30/3 8 PLECHY OSTATNI DETALLY '
50 750 = CELKEM KG 24,70
|
PUDORYS REZ B-B
1:25 1:25
L 60/60/6 L 60/60/6
L n 0 - _
=] ) %r_ N 8:
L 30/30/3 <
b = g S §
ol & 2 o
KOTVA \\ = L 30/30/3
\
SO\ E=
I I 3 S
L 60/60/6 ~_ L 60/60/6
30 690 30 L 30/30/3
60 250 60 ROST 750x900mm, 100] | [100
| f SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT
870 (PROTISKLUZNA UPRAVA)

£0.000
1.NP

MATERIAL :
NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7
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Oznaceni vyrobku

Kusovnik

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z14

PODLAZI

1.PP

1.NP

STR

ks

Poklop (Z14) - 1 ks - Zakryti technologického kanalu v podlaze v m.¢. 102 Strojovna ATS:

v m.¢. 102 Strojovna ATS - zakryti technologického kanalu v podlaze mistnosti

rozmér kanalu - 4650 x 700 mm + 675 x 475 mm (vnitfni rozméry betonoveé konstrukce
technologického kanalu, rozmér upfesnit dle skuteCnosti na stavbé).

zakryti technologického kanalu - kompozitovy pororost vé. osazovaciho ramu

podlahovy kompozitni pororost tl. 30 mm ze sklolaminatovych kompozitt s hornim povrchem v
protiskluzné Upravé - horni povrch opatfen zalaminovanym vsypem z kifemicitého pisku.
podlahovy pororost (poklop) bude dodan v€etné osazovaciho ramu. Osazovaci ram roStu ze
sklolaminatového kompozitu budou zhotoveny rovnéz ze sklolaminatového kompozitu,
eventualné z nerezové oceli (ram z nerez profilu L 60x60x6mm, po obvodé pro osazeni porostu
nerez profil L 30x30x3mm, ocelové konstrukce kotvit chemickymi nerez kotvami do betonu M10,
délka min. 100 mm (navrhne dodavatel dle soudrznosti podkladu), véetné podloZzek a matek a
lepiciho tmelu

nosnost nepojizdnych rostd a poklopl minimalné 3,5 kN/m?. Jejich maximalni prdhyb nesmi byt
vétsi nez 10 mm nebo nez hodnota rovna 1/200 rozpéti.

dimenzovani vSech prvki provede vyrobce poklopu

ocelové konstrukce svafit svarem 4 mm

kotveni - Ize pouzit kotveni ocelovych konstrukci ocelovymi kotvami do betonu M10, dl.100mm,
material AISI 304

ROST - SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT (PROTISKLUZNA UPRAVA)

MATERIAL :
NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

kompozitni rost lity, konkavni (zakladni a protiskluzovy)

s rozte€i ok 38 x 38 mm (osova vzdalenost paski)

nosny pasek vysky 30 mm, tl. cca 7 mm v nejSirSim misté

vynechat otvor pro prochazejici technologii

kotevni a spojovaci kovové prvky z nerezové oceli

kompozitni lité roSty se skladaji ze sklenénych vidken zalitych kompozitnim materidlem na bazi
pryskyfice. Tato struktura vykazuje vynikajici nosnostni parametry a dle pfisad také velkou
odolnost proti chemikaliim a hofeni.

povrch kompozitnich rostll - piskovany (protiskluzovy)

zakladni barevné provedeni RAL 7035 - svétle Seda - odstin upfesnit dle pozadavku investora,

rozméry upresnit a zamérit na misté pred vyrobou!

pred zahajenim stavby je nutné provést dikladné zaméreni skuteéného provedeni stavby
a technologického zafizeni , rozméry v projektové dokumentaci jsou pouze orienta¢ni
pfed vyrobou nutno ovéfit skuteéné rozméry zb. Kkonstrukci a provést koordinaci
s montazi technologie

MATERIAL: NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) -
X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

DODAVATEL POKLOPU ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI (VD) , KTERA BUDE PRED
ZADANIM DO VYROBY ODSOUHLASENA NA AD (TDI, PROJEKTANT, INVESTOR) !!!
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

Popis vyrobku

Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
il mmw%mwzﬁ%eﬂ%g% POKLOP (213)
o Y
1P| O "uw_m_uo_afn... (PROTISKLUZNA UPRAVA) POPIS EDN. | POKLOP
1.NP 1 :
délk 4590
STR 0 \ 4710 / POKLOP a mm
ks 1 §7tka mm 700
60 4590 60 o m | 323
60 2295 \ _ / 2295 60 Lor déka | mm 650
60 2265 \ mo___ / 2965 60 $itka mm 475
_ _ KOMPOZITNI o 0,310
L 60/60/6 T 60x60x7 L 30/30/3 L 60/60/6 DESKY
R Y s U A\ - L 30x30x3 m 12,50
A \ 7 = —F kg 17,05
) / L 60x60x6 m 12,15
ol o kg 52,50
S
\ T 60x60x7 m 1175
() (@)
W/ o = kg 5,05
<~
=) T
L\ ok KOTVY ks 30
ol o &ROUBY, SPOJOVAC 100
ROST 650x475mm \ 3 3 3 PLECHY OSTATNI DETAILY '
SKLOLAMINATOVY KOMPOZIT © CELKEM KG 84,60
(PROTISKLUZNA UPRAVA) L 30/30/3
(@] (@)
|||||| © ©
60 3355 Ll 475 | 640 60|
! 160 607 !
4710
REZ A-A A_U_an,.wz% REZ —A>Z>_|m_<_v
1:25
60 700 04 L 60/60/6
+0.000
L 60/60/6 ] /2 5
0 \
L 30/30/3
00 700 00
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7
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Kusovnil

Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)

k Rozméry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z15

Lavka pres potrubi - 1.PP, Armaturni komora (AK)

PODLAZI KS
1PP 0 Lavka pres potrubi (Z15) - 1 ks :
TN 1 - v mg. 001 Armaturni komora (pfistup v armaturni komofe (AK) k ovladacim prvkim
. (armaturam) na potrubi
ZNP 0 - viz. vkres D.1.1.18 1.PP- LAVKA V AK - PRECHOD PRES POTRUBI
PODKROVI 0
ks 1
MATERIAL:

NEREZOVA AUSTENITICKA OCEL TRIDY 17 240 (AISI 304 ; DIN 1.4301) - X5CrNi 18-10 DLE EN 10028-7

ZEBRIKY A MADLA MUSIi VYHOVOVAT CSN 75 0748 - ZEBRIKY PEVNE ZABUDOVANE V OBJEKTECH
VODOVODU A KANALIZACI
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
Z 1 6 TESNENi PROSTUPU - AKUMULACNI KOMORY ANI A ANII:

PROSTUPY ZELEZOBETONOVOU STENOU BUDOU PROVADENY JAKO VODOTESNE -

PODLAZI KS STENA AKUMULACNI NADRZE + STENA ARMATURNI KOMORY.

1PP 1 - ANI -4 ks TESNENI POTRUBI DN 200 MM

NP 0 - ANII - 4 ks TESNENi POTRUBI DN 200 MM

2.NP

TESNENi PROSTUPU - ARMATURNi KOMORA AK :

PODKROVI

PROSTUPY ZELEZOBETONOVOU STENOU BUDOU PROVADENY JAKO VODOTESNE -

ks 1"

STENA ARMATURNI KOMORY.
- AK - 3 ks TESNENi POTRUBI DN 200 MM

TESNENi PROSTUPU :
- CELKEM 11 KS TESNENi PROSTUPU

PROSTUPY BUDOU DODATECNE VRTANE A DODATECNE TESNENE UTAHOVACIM
SYSTEMEM.

TYP TESNENI A PRUMER VRTANEHO OTVORU PROVADET DLE TABULEK SKUTECNE
VYBRANEHO VYROBCE.

ZPUSOB APLIKACE PROVADET DLE SKUTECNE VYBRANEHO VYROBCE.
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Oznaceni vyrobku

Kusovnik

Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)

Z16

PODLAZI

KS

1.PP

"

1.NP

2.NP

PODKROVI

ks

1"
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Oznaceni vyrobku Schema vyrobku (v pohledu z exteriéru)
Kusovnik Rozmeéry vyrobku (nutno ovéfit na stavbé)
PODLAZ KS
1.PP 0
1.NP 1
2.NP 0
PODKROVI 0
ks 1




